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Deklaracja Zgodno sci WE

1 Deklaracja Zgodno s$ci WE

Firma: Knauf PFT GmbH & Co. KG
Einersheimer Stral3e 53
97346 Iphofen
Niemcy

deklaruje niniejszym z petng odpowiedzialno$cia, ze maszyna:

Typ maszyny: RITMO L
Rodzaj maszyny: Agregat tynkarski

Numer seryjny:

Gwarantowany poziom nat ezenia hatasu: 78 dB

Jest zgodna z postanowieniami nastepujacych dyrektyw CE:
e Dyrektywa emisji dzwieku (2000/14/EG),
e Dyrektywa maszynowa (2006/42/EG),
« Dyrektywa zgodnosci elektromagnetycznej (2004/108/EG).

Zastosowana procedura oceny zgodnosci odpowiada dyrektywie emisji dzwieku 2000/14/WE:

Wewnetrzna kontrola produkcji jest zgodna z art. 14 ust. 2, w zwigzku z Aneksem V.

PFT.

Niniejsze oswiadczenie dotyczy wytacznie maszyny znajdujgcej sie w stanie, w jakim zostata ona
wprowadzona do obrotu. Zamontowane przez koncowego uzytkownika czesci i/lub dokonane przez niego
zmiany nie beda uwzgledniane. Deklaracja traci swg waznos$c¢, jezeli produkt zostanie zmieniony lub

przebudowany bez naszej zgody.

Petnomocnik do spraw dokumentaciji i istotnych mater iatéw technicznych:
Dipl.-Wirtsch.-Ing. (FH) Michael Duelli, Einersheimer Strafl3e 53, 97346 Iphofen.
Dokumentacja techniczna jest dost epna pod adresem:

Knauf PFT GmbH & Co.KG, Dziat Techniczny, Einersheimer Strale 53, 97346 Iphofen.

Iphofen, dr York Falkenberg

Prezes Zarzadu

Miejsce i data wystawienia Nazwisko i podpis Dane dotyczace osoby podpisujacego

2012-10-30



2 Informacje ogolne
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Informacje ogdlne

2.1 Informacje dotycz ace Instrukcji obstugi

Przedmiotowa instrukcja obstugi zawiera cenne wskazowki,
dotyczace obchodzenia sie z maszyna. Warunkiem bezpiecznej
pracy jest przestrzeganie wszelkich zawartych w Instrukcji obstugi
wskazowek  dotyczacych  bezpieczehstwa oraz  zalecen
dotyczacych pracy z maszyna.

Ponadto nalezy przestrzega¢ obowigzujgacych w miejscu uzywania
maszyny przepiséw, dotyczacych zapobiegania wypadkom oraz
0golnych zasad bezpieczenstwa pracy.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy uwaznie przeczyta¢ instrukcje
obstugi! Stanowi ona element sktadowy produktu i nalezy jg stale
przechowywaé¢ w poblizu maszyny, aby byta zawsze dostepna dla
personelu.

Przekazujgc maszyne do uzywania osobom trzecim nalezy
przekaza¢ im réwniez instrukcje obstugi.

Rysunki i zdjecia zamieszczone w niniejszej instrukcji obstugi
celem lepszego zilustrowania omawianego przedmiotu, nie zawsze
odpowiadajg rzeczywistym wymiarom, moga réwniez nieznacznie
odbiegac od wersji opisywanej maszyny.

2.2 Zachowanie Instrukcji obstugi do dalszegou  zytku

2.3 Podziat

Instrukcja obstugi musi byé do dyspozycji przez caly okres
zywotnosci produktu.

Instrukcja obstugi sktada sie z dwdoch tomow:

B Czesc¢ 1 Bezpieczenstwo

Ogolne  wskazowki  bezpieczenstwa dotyczace agregatow

tynkarskich / pomp tloczacych

Numer artykutu: 00 16 25 00

B Cze$¢ 2 Przeglad, obstuga, serwis oraz listy czesci zamiennych
(niniejszy tom).

Zapewnienie bezpiecznej obstugi maszyny wymaga zapoznania

sie z obiema czesciami instrukcji obstugi i ich réwnorzednego

uwzgledniania. Obowigzujg one fgcznie jako jedna Instrukcja

obslugi.

2012-10-30
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Dane techniczne

3 Dane techniczne

3.1 Dane ogdlne

Ciezar poszczeg6inych modutow

Wymiary leja

Dane

Ciezar

Diugosc¢ z pompg
Szerokosé
Wysokos$c¢

Dane

Ciezar podwozia z szafkg
sterowniczg

Ciezar silnika z kratkg ochronng

Ciezar leja materialowego z
jednostkg pompy

Dane

Wysokos¢ napetniania

Pojemnos¢ leja

3.2 Parametry przyt gczeniowe wody

Rys. 1: Przylgcze wody

Dane
Cisnienie robocze, minimalne

Przytacze

Warto §¢

118
900
600
1380

Warto §¢

60

31.5

24

Warto §¢

900
45

Warto $¢
2,5

1/2

PFT

Jednostka

kg
mm
mm

mm

Jednostka

kg

kg

kg

Jednostka

mm
I

Jednostka
bar

cal
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Elektryczne dla 230V Dane
Napiecie, prad przemienny 50 Hz
Prad pobierany, maksymalnie
Moc pobierana, maksymalnie
Zabezpieczenie
Naped silnika pompy
Liczba obrotéw silnika pompy
Prad pobierany silnika pompy
Sprezarka powietrzna

Wibrator

3.3 Kontrola zgodno $ci elektromagnetycznej

Dane techniczne

Warto $¢

230

9

2,5

16

2,2

55 - 475
8,7

0,5

0,045

Jednostka

\Y,

A

kw

A

kw

obr./min

A

kw

kw

Maszyna zostata sprawdzona pod wzgledem zgodnosci elektromagnetycznej [EMC] i spetnia surowe

wymagania dyrektywy zgodnosci elektromagnetycznej filtr klasy B.

Szafka sterownicza wyposazona jest w filtr napiecia sieciowego.

3.4 Warunki eksploatacji

Otoczenie Dane

Zakres temperaturowy

Wzgledna wilgotnos¢ powietrza,
maksymalnie

Czas eksploatacji Dane

Maksymalny czas pracy maszyny
w jednym ciggu

Warto $¢

Jednostka
°C

%

Jednostka

godzin

2012-10-30
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Dane techniczne

3.5 Wydajno $¢

Wydajno $¢ pompy
B4-2

Wydajno $¢ spr ezarki

3.6 Poziom nat ezenia hatasu

Dane Warto $¢
Wydajnos¢ ttoczenia regulowana 2-14
bezstopniowo

Cisnienie robocze, maks. 20
Uziarnienie maks. 2
Zasieg tloczenia*, maks. przy [0 25 mm 20
Wydajnos¢ sprezarki 0,080

PFT_

Jednostka

I/min

bar
mm
m

Nm3/min

* Wartos¢ orientacyjna, uzalezniona od wysokosci ttoczenia, stanu i wersji

wykonania pompy, jakosci, sktadu i konsystencji zaprawy

Gwarantowany poziom natezenia hatasu LwA

3.7 Wibracje

78dB (A)

Wazona wartos¢ efektywna przyspieszenia jakiemu podlegajg gorne czesci ciala pracownika wynosi <2,5

m/s2

10
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4  Karta wymiaréw
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Karta wymiarow

1380

900

Rys. 2: Karta
wymiaréw

4.1 Tabliczka znamionowa

Rys.3: Tabliczka znamionowa

900

4.2 Naklejka kontroli jako

Rys.4: Naklejka kontroli jako$ci

Tabliczka znamionowa zawierajgca nastepujace informacje:

Producent

Typ

Rok produkgji

Numer maszyny

Dopuszczalne cisnienie robocze

Naklejka kontroli jako$ci zawiera nastepujace informacie:

H Potwierdenie CE zgodnie z dyrektywami UE

B Numer serii

| Kontroler / Podpis
H Data kontroli

2012-10-30
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Budowa
5 Budowa
5.1 Przeglad

S

Rys. 5: Przeglgd Ritmo L

© N

oL

Patgk ochronny silnika

Silnik przektadniowy

Uchwyt

Boczna ostona z tworzywa sztucznego

Koto

Sprezone powietrze ze sprezarki do pistoletu
natryskowego

Wlot do wody, przytacze do wody z wodociggu
Doptyw wody do rury mieszania / gumowa strefa
mieszania

PFT

9. Przytacze dla weza do zaprawy
10. Manometr ci$nienia zaprawy
11. Jednostka pompy B4-2

12 Gumowa strefa mieszania

13. Zawor poboru wody

14. Wibrator

15. Zasobnik materiatowy
16. Kratka ochronna z nozem do rozcinania workéw

12
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Moduty

5.2 Widok od tytu

1
Szafka sterownicza
Sprezarka powietrzna
Przetacznik cisnieniowy
4 powietrze
4. Wodomierz (armatura wodna)
3
2

Rys. 6 Widok od tytu

6 Moduty

6.1 Rura mieszania z zasobnikiem materialowym

Agregat tynkarski PFT RTIMO L sktada sie z nastepujgcych
gtéwnych modutow:

B Rura mieszania z zasobnikiem materiatowym, pompa i silnikiem
przektadniowym

B Na czas transportu mozna zdjg¢ silnik przektadniowy z
kotnierzem uchylnym z rury mieszania.

Rys.7: Modut: Zasobnik materiatowy

2012-10-30 13
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Opis modutow FFL

6.2 Podwozie ze spr ezarkga i szafk g sterownicz g

B Podwozie z szafkg sterownicza.

Rys. 8: Podwozie

7 Opis modutow

7.1 Przeglad: Szafka sterownicza

1. Szkietko rewizyjne przetwornicy.
2. Potencjometr liczby obrotéw silnika / ilosci materiatu.
3. Przelgcznik wibratora Zat./Wyt. [EIN / AUS].
4. Przelacznik: praca z wodg (jako agregat tynkarski) lub bez
wody (tylko jako pompa).
5. Przelgcznik do odprezania pompy (bieg wsteczny).
U Przycisk doptywu wody.

Glowny przetacznik nawrotny, stanowi réwnoczesnie
wylgcznik awaryjny ,Not-Aus”.

8. Przytacze sprezarki powietrznej 230V (gniazdo wtykowe
niebieskie, prad ciagty).

9. Przytacze wibratora 230V (gniazdo wtykowe szare
sterowane).

10. Przylacze gtéwnego zasilania 230V, 1 faza, 16A.
11. Zatyczka / Przytacze zdalnego sterowania.

Rys. 10: Przylgcza na szafce sterowniczej

14 2012-10-30
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Opis modutéw

7.2 Przeglad: spr ezarka powietrzna DT4.8 230V

Kondensator.

Powietrze do pistoletu natryskowego.
Zawor bezpieczenstwa do 1,6 bar.
Filtr powietrza.

Zawaor zwrotny.

Przytgcze pradu 230 V.

N o g M w Db

Wytacznik cisnieniowy sprezarki (powoduje
wylgczenie sprezarki).

Przylgcze sterowania cisnieniowego.

Wytacznik cisnieniowy powietrza
(powoduje wytaczenie maszyny).

Rys. 11: Sprezarka powietrzna

7.3 Przeglad: Armatura wodna

Woda do rury mieszania.

Czujnik cisnienia wody.

Przylacze wody z wodociggu.

Pobér wody: otwarty / zamkniety [,Auf-Zu*].

o > w DN E

Przytacze poboru wody do czyszczenie
weza cisnieniowego do zaprawy.

o

Manometr wstepnego cisnienia wody.

Kurek spustowy wody do ochrony maszyny
przed mrozem.

8. Zawor iglicowy ilosci doptywu wody.
9. Zawér magnetyczny.

10. Wodomierz.

11. Reduktor cisnienia.

Rys. 12: Armatura wodna

2012-10-30 15
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Przytgacza i

8 Przytacza

8.1 Przytacza wody i powietrza

1. Przylgcze powietrza do pistoletu natryskowego (1).
2.  Przylacze zasilana woda z sieci wodociggowej (2).

Rys. 13: Przytgcza wody i powietrza

8.2 Przytacze weza do zaprawy

1. Przylacze weza do zaprawy (1) na manometrze ci$nienia
zaprawy (2).

Rys. 14: Przytgcze weza do zaprawy

16 2012-10-30



Agregat tynkarski RITMO L Przeglad — Obstuga — Listy czesci zamiennych

Osprz et

9 Osprzet
10 Elementy zestawu pakietu z osprz etem

Przewdd elektryczny 3x2,5mm2, 25m Schuko-CEE 16A
Art. Nr 20423420
Rys. 15:

Waz wodno-powietrzny %2 11m Art. Nr 20211000

(Waz wodno-powietrzny 2" 20m Art. Nr 20212010 w pakiecie z osprzetem,
Art. Nr 00232031 NL)

RONDO 25mm 15m hydraulika Art. Nr 00021101
RONDO Waz cis$nieniowy do zaprawy 25mm 5m z podigczeniem hydraulicznym
Art. Nr 00021103

Rys. 17:

Waz tekstylny-PVC NW 9x3mm 15m ze zigczami EWO V / Cze$¢ M
Art. Nr 00008521

Waz tekstylny-PVC NW 9x3mm 5m ze zlgczami EWO V / Cze$¢ M
Art. Nr 00077240

Rys. 18:

Element rewizyjny Cze$¢ 25V LW 24 ze zigczem Geka
Art. Nr 20199500

(Rys. 20: Dysza tynkarska S 10mm czarna (Opakowanie =10 szt.) Art. Nr 00063290
w Pakiecie z z osprzetem Numer artykutu: 00232031 NL)

Rys. 21: Worek narzedziowy do Agregatu tynkarskiego RITMO

[ g |
Art. Nr 00097292
Zawartosc:
vl Klucz ptaski dwustronny 13x17 Art. Nr 00137015,

Klucz ptaski dwustronny 17x19 Art. Nr 20048512,

Kula ggbkowa 30mm twarda Art. Nr 20210501,

Przebijak o $rednicy 4,0mm Art. Nr 00073670,

Klucz do szafki sterowniczej (wktadka z podwdjng ,brédkg”) 5mm
Art. Nr 20444500.
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Czesci zamienne V)

11 Czesci zamienne
11.1 Stator / Rotor i listwa zaciskowa

, v Stator B 4-2 SWING (4 Itr.) Numer artykutu: 00 00 84 62
rg—
i)," = Rotor B 4-2 SWING (4 Itr.) Numer artykutu: 00 00 84 63
I ¢ __-"\- < Stator B 4-2 listwa zaciskowa Numer artykutu: 00 25 12 84
8- Rotor B 4-2 (W7S) Numer artykutu: 00 24 58 10

12 Krotki opis urz adzenia

Nowy kompaktowy agregat tynkarski RITMO L z napedem na prad przemienny 230V, zostat
opracowany specjalnie dla celow pompowania, natryskiwania i naktadania urabianych
maszynowo suchych zapraw, materiatbw o konsystencji pasty (potptynnych) oraz wielu
innych materialéw o wielkosci uziarnienia do 2 mm.

Wydajnos$¢ pompy moze byé dostosowywana do potrzeb elektronicznie i bezstopniowo.
Maszyna sklada sie z pojedynczych przenosnych modutéw, umozliwiajgcych szybki i
wygodny transport, dzieki porecznym wymiarom i niewielkiemu ciezarowi kazdego z
modutow.

13 Materiaty
13.1 Ptynno $¢é materiatu / wia $ciwo s$ci ttoczenia

O WSKAZOWKA!

VVVVYV VY VYV VVVY

v

Pompa B4-2 moze by¢ stosowana przy cisnieniu roboczym do 20 bar.

Osiagalna odlegtos¢ ttoczenia uzalezniona jest w znacznym stopniu od ptynnosci materiatu.
Materiaty cienkoptynne, masy szpachlowe, farby itp. charakteryzujg sie dobrymi
wiasciwosciami ttoczenia.

W razie przekroczenia cisnienia roboczego powyzej 20 bar, nalezy koniecznie skréci¢ weze
do zaprawy.

Aby zapobiega¢ awarii maszyny i zwiekszonemu zuzyciu silnika pompy, watu pompy i samej
pompy, nalezy stosowac wytacznie oryginalne czesci zamienne PFT, takie jak:

Rotory PFT

Statory PFT

Waly pompy PFT

Weze materialowe PFT.

Wszystkie oryginalne czesci sg do siebie wzajemnie dopasowane, tworzac wraz z maszyna,
jednolitg cato$¢ konstrukcyjna.

W przypadku postepowania niezgodnego z powyzszym nastepuje nie tylko utrata gwarancji
ale nalezy sie takze liczy¢ ze zig jakoscig zaprawy.

18
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Manometr ci snienia zaprawy

14 Manometr ci $nienia zaprawy

Uwaga!
Stosowanie manometru ci$nienia zaprawy zalecane jest ze

s L
Rys. 22: Manometr cisnienia zaprawy

wzgledu na bezpieczenstwo techniczne.

Manometr ci $nienia zaprawy PFT

Niektore sposréd wielu zalet manometru cisnienia zaprawy:
Mozliwos$é doktadnego ustawienia wlasciwej konsystencji zaprawy.

>
» Stafa kontrola prawidtowego ci$nienia tloczenia.
>

Wczesne rozpoznawanie tworzenia sie zatorow wzgl. przecigzenia

silnika pomp.
Uzyskiwanie stanu bezcisnieniowego.

YV V

Dluga zywotnos¢ czesci pompy PFT.

15 Zasady bezpiecze nstwa

Uwaga!
Podczas wykonywania jakichkolwiek prac nalezy

koniecznie uwzglednia¢  miejscowe

Wysoki stopien zapewnienia bezpieczenstwa dla personelu obstugi.

przepisy

dotyczace bezpieczenstwa eksploatacji urzadzen

do ttoczenia i natryskiwania zaprawy!

16 Transport, opakowanie i sktadowanie

16.1 Wskazdéwki dotycz ace bezpiecze nstwa transportu

Nieprawidtowy transport

' OSTROZNIE!

® transportu!

Nieprawidtowy transport moze powodowac
powstawanie szkéd rzeczowych o znacznej

wartosci.

- Przy roziadunku paczek podczas dostawy oraz
podczas transportu wewnatrz zaktadu nalezy

Uszkodzenia wskutek nieprawidtowego

postepowac ostroznie, uwzgledniajgc symbole i

wskazowki umieszczone na opakowaniach.
- Nalezy korzysta¢ wytacznie z oznakowanych

punktéw mocowania.

- Opakowania nalezy zdejmowa¢ dopiero
bezposrednio przed samym montazem.

2012-10-30
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Transport, opakowanie i sktadowanie ),

tadunki podwieszone

16.2 Inspekcja transportu

e

Rys. 23: Otworzy¢
rygle obrotowe

Rys. 24:Pojedyncze
moduty

OSTRZEZENIE!
Zagro zenie zycia przez tadunki podwieszone!

Podczas podnoszenia tadunkéw wystepuje
zagrozenie zycia przez elementy spadajace lub
kotyszace sie w niekontrolowany sposab.

Dlatego:

— Nie wolno nigdy stawa¢ pod tadunkami
podwieszonymi.

— Nalezy przestrzega¢ wskazéwek dotyczacych
przewidzianych punktéw mocowania.

— Nie umieszczaé mocowan na wystajgcych
czesciach maszyny lub na uchwytach modutéw;
dba¢ o solidne osadzenie elementow
mocujacych.

— Stosowaé wylacznie dopuszczone dzwigi i
elementy mocujace o dostatecznej sile udzwigu.

— Nie wolno uzywaé z naddartych lub przetartych
lini rzemieni.

— Nie przekfada¢ lin i paséw przez ostre kanty i
narozniki, nie przekrecac¢ ich ani tez nie wigzac
wezitow.

Po nadejSciu dostawy nalezy niezwiocznie skontrolowac jej
kompletnos¢ i wystepowanie ewentualnych szkéd powstatych
podczas transportu.

W razie stwierdzenia widocznych zewnetrznych szkdd
transportowych nalezy podja¢ nastepujace kroki:

B Nie przyjmowaé dostawy lub przyjaé jg z zastrzezeniem.

B Zaznaczy¢ rozmiar szkody na dokumentach transportowych lub
na potwierdzeniu dostawy spedytora.

O WSKAZOWKA!

1 Kazdg usterke nalezy reklamowac niezwtocznie po
jej zauwazeniu. Roszczenia odszkodowawcze
mogq by¢ dochodzone jedynie w obowigzujgcych
okresach reklamaciji.

16.3 Transport po rozto zeniu na moduty

1. Dla ufatwienia transportu mozna roziozy¢ maszyne na
pojedyncze moduty.

2. Jednostki: rura mieszania z zasobnikiem materialowym i
pompa, silnik przekfadniowy z kotnierzem uchylnym i
podwoziem.

3. Odiagczyé potaczenia przewoddéw zasilania i wezy.
Otworzy¢ rygle obrotowe (Rys. 23). Zdjg¢ z podwozia
rure mieszania z zasobnikiem materiatowym.

20
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Opakowanie

juz w eksploatacji Niebezpiecze fstwo obra zen spowodowanych
wytryskuj acaq zapraw q!
Moze doj$¢ do obrazen twarzy i oczu.

Transport maszyny znajduj acej sie Q ZAGROZENIE!

Dlatego:
— przed otwarciem zigczy nalezy koniecznie
zapewnic, aby weze byly pozbawione cisnienia
(zwraca¢ uwage na wskazania manometru
cisnienia zaprawy).
Przed rozpoczeciem transportu nalezy wykonaé nastepujace
czynnosci:
1. W pierwszym rzedzie odigczy¢ gtowny przewdd zasilania.
2. Nastepnie odigczyé wszystkie inne przewody.
3. Odigczyé przytacze wody.
4

Przed podjeciem transportu zurawiem nalezy usuna¢
wszystkie luzne elementy jak np. element rewizyjny rury.

5.  Rozpoczgc¢ transport.

17 Opakowanie

Poszczegdlne paczki nalezy pakowaé odpowiednio do
spodziewanych warunkéw transportu. Do pakowania nalezy
uzywac wytacznie materiatéw przyjaznych dla srodowiska.

Dotyczy: Opakowania

Do chwili montazu opakowanie ma stuzy¢é ochronie
poszczegdinych modutéw przed szkodami transportowymi, korozjg
i innymi uszkodzeniami. Dlatego nie nalezy niszczyé opakowan i
zdejmowac je bezposrednio przed montazem

O ile nie zawarto zadnych porozumien dotyczacych zwrotu/odbioru
opakowan, materialy te nalezy posortowa¢ wedtug rodzaju i
wielkosci, kierujac je do dalszego uzytku lub do utylizaciji.

' OSTROZNIE!

Szkody ekologiczne spowodowane niewta $ciw q
utylizacj q!
Materiaty opakowaniowe to wartosciowe surowce,
nadajgce sie czesto do ponownego uzytku lub
dalszego stosowania po przetworzeniu.

Dlatego:

— Materialy opakowaniowe nalezy utylizowa¢ w
sposob proekologiczny.

— Nalezy zawsze uwzglednia¢ miejscowe
przepisy dotyczace utylizacji. W razie potrzeby
zleci¢ wykonanie utylizacji wyspecjalizowanej
firmie.

Wykorzystanie materiatow
opakowaniowych
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18 Obstuga

18.1 Bezpiecze nstwo

Osobiste wyposa zenie ochronne

Podstawowe zasady

PFT

Wszelkie prace przy obstudze maszyny wymagajg stosowania
nastepujgcego wyposazenia ochronnego:

B Robocza odziez ochronna
W Okulary ochronne

B Rekawice ochronne

B Obuwie ochronne

W Ochrona stuchu

O

11

A

WSKAZOWKA!

Dalsze wyposazenie ochronne, obowigzujgce
podczas wykonywania okreslonych prac,
omowiono dodatkowo we Wskazéwkach
Ostrzegawczych niniejszego rozdziatu.

OSTRZEZENIE!

Ryzyko doznania obra zen wskutek
nieprawidtowej obstugi!

Nieprawidtowa obstuga moze prowadzi¢ do
ciezkich szkdéd osobowych lub rzeczowych.

Dlatego:

B Wszelkie czynnosci z zakresu obstugi nalezy
wykonywaé zgodnie z niniejszg instrukcjg
obstugi.

B Przed rozpoczeciem prac nalezy sie upewnic,
czy wszystkie ostony i urzadzenia
zabezpieczajgce sg zainstalowane i funkcjonujg
prawidtowo.

B W zadnym wypadku nie wolno odtagczaé ani
zdejmowac urzadzen zabezpieczajacych
podczas pracy maszyny.

B Nalezy przestrzega¢ czystosci i porzadku w
obszarze roboczym! Luzno utozone lub
rozrzucone elementy lub narzedzia stanowig
zrodto wypadkéw.

B Podwyzszony poziom hatasu moze powodowac

trwate uszkodzenie stuchu. Ze wzgledoéw
operacyjnych w bliskim otoczeniu maszyny
mozliwe jest przekroczenie poziomu 78 dB(A).
Pod pojeciem ,bliskie otoczenie” rozumiana jest
odlegtos¢ ponizej 5m od maszyny.

22
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19 Przygotowanie maszyny

Przed uruchomieniem maszyny nalezy wykona¢ nastepujace
robocze czynnosci przygotowawcze:

ZAGROZENIE!
Obracaj gce sie mieszadio!

Ryzyko urazu podczas siegania do wnetrza
zasobnika materiatowego.

— Podczas przygotowywania maszyny do pracy
oraz podczas jej eksploatacji nie wolno usuwaé
kratki ostonowej (1).

— Nie wolno nigdy siega¢ do wnetrza pracujacego
maszyny.

Rys. 25: Kratka ostonowa

Maszyne nalezy ustawi¢ na rownym podtozu, zapewnic¢ jej stabilng
pozycje i zabezpieczyé przed niezamierzonym poruszeniem:

B Nie przechyla¢ ani nie przetacza¢ maszyny podczas pracy.

B Maszyne nalezy ustawi¢ w taki sposéb, aby nie byla narazona
na trafienie spadajacymi przedmiotami.

B Nalezy zapewni¢ swobodny dostep do wszystkich elementow
obstugi.

Rys. 26: Ustawienie maszyny

19.1 Podtaczenie do pr gadu

1. Maszyne (1) podtaczac wytgcznie do sieci pradu zmiennego
230V.

j ZAGROZENIE!
FI Zagro zenie zycia przez pr ad
i RCD elektryczny!
7 | 30mA | Pprzewdd przytaczeniowy musi by¢
e | [RRI[=]| prawidtowo zabezpieczony:
Maszyne wolno podtaczaé wytacznie do
zrédla zasilana wyposazonego w
. prawidtowy wytacznik ochronny FI 30mA
Rys. 27: Przytaczenie pradu RCD (Residual Current operated
Device) Typ ,B“/ prad staly i przemienny
dla potrzeb eksploatacji przetwornic.

2. Elektryczny obwod sterowniczy przerywany jest poprzez
odtgczenie wtyki blokujacej (2) na szafce sterowniczej.
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19.2 Podtaczenie doptywu wody

1. Odkreci¢ mosiezng wkiladke z sitkiem (1) i kurkiem
spustowym wody od reduktora cisnienia.

2. Sprawdzi¢, czy sitko wychwytywacza zanieczyszczen (2) w
reduktorze cisnienia jest czyste.

Sitko do reduktora cisnienia: Numer artykutu: 20156000

Ponownie przykreci¢ mosiezng wktadke z sitkiem (1).

Rys. 28: Sito wychwytywacza 4.  Zamkna¢ wszystkie kurki spustowe wody.
zanieczyszczen

5. Sprawdzié, czy sitko na podigczeniu wody (3) jest czyste.

6. Oczysci¢ i odpowietrzy¢ waz wodny prowadzacy od sieci
wodociggowej.

Podiaczy¢ waz wodny (4) do punktu przytacza wody (3).
8. Zdja¢ waz wodny (5) z rury mieszania.

WSKAZOWKA!
O Uzywaé wylgcznie czystej wody, nie zawierajacej
1 substancji statych. Minimalne cisnienie podczas

pracy maszyny wynosi 2,5 bar.

WSKAZOWKA!

O

1 Nigdy nie dopuszczac do pracy pompy ,nha sucho*,
poniewaz prowadzi to do znacznego skrécenia
okresu zywotnosci pompy.

Rys. 29: Podtgczenie wody

19.3 Pobor wody z beczki

Pompa podwyzszajgca cisnienie AV3000 (1) Numer artykutu:
00130205

Podtaczenie pompy podwyzszajacej cisnienie zapewnia uzyskanie
wymaganego minimalnego cisnienia wody w wysokosci 2,5 bar.

WSKAZOWKA!
O Pobierajgc wode z beczki, nalezy podigczyc
1 czotowo kosz ssawny z sitkiem filtra (Numer

artykutu 00136619) (odpowietrzy¢é pompe
podwyZzszajgcg cisnienie).

Rys. 31: Kosz ssawny z sitkiem filtra kpl.
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Rys. 32: Wigczenie

20.1 Wstepne nastawienie wielko

Rys. 34: Ustawienie wstepne

1.

Wiaczenie

Przekreci¢ przetgcznik gtéwny (1) w prawo, ustawiajac go w
pozycji ,I“.

$ci przeptywu wody

Zamknac¢ wszystkie kurki spustowe wody na bloku armatury
wodne;j.

Otworzy¢ kurek do wody w celu umozliwienia doptywu wody.
Otworzy¢ zawor poboru wody (1) az do chwili gdy zacznie
wyptywac tylko sama woda. Nastepnie zamkng¢ zawor
poboru wody.

Wecisna¢ przycisk doptywu wody (2) (Rys. 34) i przyciska¢ go
tak dlugo az w wodomierzu przestang sie pokazywac¢ barnki
powietrza (3).

Ustawi¢ przewidywang ilos¢ wody na zaworze iglicowym (4).
Jest to widoczne na stozku szkietka rewizyjnego
wodomierza (5).

O WSKAZOWKA!

1 Nalezy przy tym uwzglednia¢ zalecenia
producenta urabianego materiatu.

O WSKAZOWKA!

1 Kazda przerwa w procesie natryskiwania powoduje
niewielkg zmiane konsystencji materiatu. Po krétkiej
ponownej pracy maszyny konsystencja ulega
samoczynnie normalizacji.

Dlatego w razie zmiany konsystenciji nie nalezy od
razu zmienia¢ ilosci podawanej wody, lecz
odczeka¢, az konsystencja materiatlu sie
unormuije.

Podtaczy¢ waz wodny (6) do punktu podtgaczenia wody (7)
dla gumowej strefy mieszania.

2012-10-30
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21 Manometr ci snienia zaprawy

ZAGROZENIE!
Zbyt wysokie ci $nienie robocze!

Elementy maszyny mogag otwierac sie / odskakiwac
w niekontrolowany spos6b i zrani¢ pracownika

obstugi.
Dlatego:
— Nie uzywa¢ maszyny bez manometru cisnienia
zaprawy.
7 — Stosowa¢ wytacznie weze do zaprawy O
. dopuszczalnym cisnieniu roboczym,

— Cisnienie przy ktorym peka waz ttoczny musi co
najmniej 2,5 raza przewyzsza¢ ciSnienie
robocze.

22 Uruchomienie maszyny
22.1 Sprawdzenie konsystencji zaprawy

Podtaczy¢ rurke do badania konsystencji zaprawy do

s 1.
manometru cisnienia zaprawy.
2. Pod rurke do badania konsystencji zaprawy podstawi¢ wiadro
lub wanne.
Numer artykutu: 20104301 Rurka do badania konsystencji zaprawy

Rys. 36: Rurka do badania konsystenciji Czgs¢ 25M.

22.2 Pyty szkodliwe dla zdrowia

Warnung!

Zagro zenia zdrowia powodowane pytem!
Wdychane pyly mogg w diugim okresie czasu
prowadzi¢ do uszkodzenia pluc lub innych
zagrozen dla zdrowia.

O WSKAZOWKA!

Rys. 37: Maska ochronna i ) )
1 Pracownik obstugi maszyny lub osoby pracujgce w
obszarze pylenia muszg podczas napetniania
maszyny nosi¢ zawsze maske ochronng!

Z trescig uchwat Komisji do spraw materiatow
niebezpiecznych (AGS) [Ausschuss fur
Gefahrstoffe (AGS)] mozna sie zapoznaé w
“Technicznych uregulowaniach dotyczgcych
materiatdbw  niebezpiecznych” (TRGS  559)
[Technische Regeln fir Gefahrenstoffe (TRGS
559)].
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22.3 Szybki rozruch maszyny

Rys. 38: Wigczenie

23 Potencjometr
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Zamkna¢  elektryczny  obwd6d  sterowniczy — poprzez
podigczenie wtyki blokujacej (1) na szafce sterownicze;j.

Przekreci¢ w lewo przetacznik wyboru pracy ,z wodg” / ,bez
wody” (2), ustawiajgc go w pozycji ,z wodg".

Ustawi¢ potencjometr (3) liczby obrotéw silnika / ilosci
materialu w pozycji 7 (w razie potrzeby dodatkowo
wyregulowad).

Przekreci¢ w prawo przetacznik (4) kierunku obrotéw silnika
pompy (start maszyny).

Wysypaé¢ materiat z worka do zasobnika materiatowego.

O WSKAZOWKA!

1 Podczas pierwszego napetniania zasobnika
materiatem z worka potowe zawarto$ci pierwszego
worka nalezy wysypywac¢ do zasobnika bardzo
powoli!

Sprawdzi¢ konsystencje materialu na rurce do badania
konsystencji zaprawy.

Wylaczy¢ maszyne przetacznikiem (4) (potozenie srodkowe).
Odtaczyé i oczyscic rurke do badania konsystenciji zaprawy.

Wiaczanie lub wytgczanie Ritmo za pomoca zdalnego sterowania w krotkich

mozliwy.

Rys. 39: Potencjometr

interwatach czasowych powoduje wahania i zmiany w konsystencji zaprawy.

Zawor magnetyczny otwiera sie poczawszy od 40Hz. Oznacza to jednak
réwniez, ze przy ustawieniu potencjometru w pozycji 1-4 doptyw wody nie jest

Odpowiedni piktogramm umieszczony powyzej potencjometru zwraca uwage
osoby obstugujacej na to ustawienie.

(Wielko$¢ parametru 10 — 87Hz)
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24 Weze do zaprawy

24.1 Przygotowanie w ezy do zaprawy

Podtaczy¢ element rewizyjny (1) na zaworze poboru wody (2).
Podtaczy¢ i nawodni¢ waz do zaprawy (3).

Odtaczy¢ waz do zaprawy i element rewizyjny i roztgczyé
wzajemnie od siebie.

Calkowicie opr6zni¢ waz do zaprawy z wody.

5. Przesmarowa¢ wagz do zaprawy stosujac ok. 2 | kleju do tapet.

Rys. 40: Przygotowanie weza do zaprawy
24.2 Podtaczenie w eza do zaprawy

1. Waz do zaprawy (1) podigczy¢ do manometru cisnienia

zaprawy (2).

O WSKAZOWKA!
Przestrzega¢ czystego i prawidiowego potaczenia
ztgczy!

2. Rozktadajgc weze do zaprawy zwraca¢ uwage na
zachowanie duzego promienia, tak aby weze nie ulegaty
R e zagieciu lub przetamaniu.

Rys. 41: Podtaczenie weza do zaprawy 3. Starannie mocowaé¢ weze prowadzone pionowo, tak aby nie
urwaly sie pod wtasnym ciezarem.

ZAGROZENIE!
B Urwane weze moga uderza¢é wokét w sposéb

niekontrolowany, ranigc stojgce w poblizu osoby!

B Nigdy nie rozigcza¢ zigczy wezy do zaprawy,
dopdki znajdujg sie pod cisnieniem (kontrolowac
manometr cisnienia zaprawy)! Znajdujgca sie w
nich pod cisnieniem zaprawa mogtaby wéwczas
wytrysnaé, powodujac ciezkie obrazenia, w tym w
szczegolnosci obrazenia oczu.
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25 Pistolet natryskowy
25.1 Podtaczenie pistoletu natryskowego

‘-"L-i'
1. Podigczy¢ waz sprezonego powietrza (1) -

do armatury powietrza.

Podigczy¢ pistolet natryskowy (2) do weza do zaprawy (3).
3.  Upewni¢ sie, ze zawér powietrza (4) na pistolecie
natryskowym jest zamkniety.
4. Podlaczyé waz sprezonego powietrza (1) do pistoletu
natryskowego (2).

Rys. 43: Podigczy¢ pistolet natryskowy

25.2 Wiaczenie spr ezarki powietrznej

1. Wiaczy¢ wtyczke sprezarki powietrznej (1) do niebieskiego
gniazda wtykowego Schuko.

2. Przekreci¢ w prawo przetgcznik kierunku obrotéw silnika
pompy (4) (Rys. 38).

3. Maszyna jest gotowa do eksploataciji.

O WSKAZOWKA!

Ta mata sprezarka moze by¢ stosowana jedynie z
Rys. 44: Wigczenie sprezarki powietrznej tynkarskim pistoletem natryskowym 25mm, Cze$¢
25-M 4mm z dysza powietrzng do DT4.8 krotka,
Numer artykutu: 00111804 Ilub 2z tynkarskim
pistoletem natryskowym 25mm Czes¢ 25-M 4mm z
dysza powietrzng 30° 600 dluga, Numer artykutu:

00097283.
25.3 Wiaczenie wibratora
O WSKAZOWKA!
1 Jezeli  materiat  znajdujacy sie  zasobniku
materialowym nie opada prawidlowo, mozna
podtaczy¢ wibrator.

: 1. Wiaczy¢ wtyczke wibratora (1) do szarego gniazda Schuko.
Rys. 45: Podtgczenie wibratora
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I’ 2
. : \ : ‘ 2.  Przekrecic¢ przetgcznik (2) w prawo.
@] @ @ @' _ 3. Wibrator pracuje stosownie do nastawionych interwatéw

czasowych, 3 sekundy pauza — 3 sekundy praca.

Rys. 46: Wigczenie wibratora

26 Nanoszenie zaprawy

A

ZAGROZENIE!

Zagro zenie zranienia przez wytryskuj aca

zapraw e!

Wytryskujaca zaprawa moze spowodowaé urazy

oczu i twarzy. Dlatego:

— Nigdy zaglada¢ do pistoletu natryskowego.

— Nosi¢ zawsze okulary ochronne.

— Stawaé zawsze tak, aby nie by¢ narazonym na
trafienie wytryskujacq zaprawa.

WSKAZOWKA!

Osiggalna odlegtos¢ tloczenia zalezy w znacznym
stopniu od ptynnosci zaprawy. Zaprawy ciezkie,
zawierajgce czgsteczki o ostrych krawedziach,
majg zle wlasciwosci tloczenia.  Materiaty
cienkoptynne majq dobre wiasciwosci tloczenia.

W razie przekroczenia 20 bar cisnienia roboczego
nalezy koniecznie skrocic¢ weze.

26.1 Otwieranie zaworu powietrza na pistolecie natryskow  ym

1. Pistolet natryskowy kierowac¢ w strone sciany na ktérg ma by¢
nanoszony tynk.

O

11

Rys. 47: Otworzy¢ zawor powietrza

2. Zapewni¢, aby w zasiegu wytryskujacego z pistoletu
natryskowego materiatu nie znajdowaly sie zadne osoby.

3. Otworzy¢é zawor powietrza (1) na pistolecie natryskowym.
Maszyna uruchomi sie automatycznie i zaprawa zacznie
wytryskiwac z pistoletu natryskowego.

4. Otwierajac i zamykajgc zawor powietrza (1) na pistolecie
natryskowym mozemy wigczaé i wytgczac urzadzenie.

WSKAZOWKA!

Zaprawa  osiggneta  wilasciwg  konsystencje
wowczas, gdy materiat nanoszony na powierzchnie
daje sie réwnomiernie rozprowadzacé (zaleca sie
nanoszenie materiatu od géry do dotu powierzchni
Sciany). W razie podawania zbyt matej ilosci wody
rbwnomierne mieszanie i nanoszenie nie jest
zapewnione; moze doj$¢ do tworzenia sie zatorow
w wezu, dochodzi takze do podwyZzszonego
Zuzywania sie czesci pompy.

30
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O WSKAZOWKA!

1 Mozliwe jest réwniez korzystanie z maszyny bez
stosowania sprezonego powietrza, np. do wylewania
jastrychu . W tym celu nalezy wytgczyc¢ sprezarke
powietrzng i pracowacé bez pistoletu natryskowego.
Maszyne wigczamy i wylgczamy woéwczas za
pomocg oferowanego opcjonalnie  przewodu
zdalnego sterowania.

26.2 Zamykanie zaworu powietrza

1. Zamkna¢ zawdr powietrza (1) na pistolecie natryskowym,
wolwczas maszyna wylaczy sie za posrednictwem sterowania
cisnieniowego.

Rys. 48: Zamkng¢ zawor powietrza

26.3 Wytgczanie maszyny

i M

Wytaczy¢ maszyne za pomocg przetgcznika gtéwnego (1).
Ustawi¢ przetacznik (2) w potozeniu ,ZERO".

Otworzy¢ zawér powietrza (1) na pistolecie natryskowym
(Rys. 47), aby usuna¢ pozostale cisnienie.

U =3 Y. U
Rys. 49: Wytgczy¢ sprezarke

27 Urabianie materiatdw o konsystencji pasty

27.1 Zalecany osprz et do materiatow o konsystencji pasty

Numer artykutu: 00 23 31 74
Opis: Sprezarka powietrzna LK 402 IV

Rys. 50: Sprezarka powietrzna
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N ir; Numer artykutu: 20 19 59 00
= - Opis: Pistolet natryskowy do tynkdw zbrojeniowych i ozdobnych

Rys. 51: Pistolet natryskowy

Numer artykutu: 00 02 11 03

Opis: RONDO waz cisnieniowy do zaprawy 25mm, 5m
z potgczeniem hydraulicznym.

Numer artykutu: 00 02 11 00

Opis: RONDO waz cisnieniowy do zaprawy 25mm, 10m
z potgczeniem hydraulicznym.

Numer artykutu: 00 03 74 91

Rys. 52: Waz do zaprawy Opis: RONDO 25mm, 10m ze ztaczem obrotowym, logo firmowym i
potaczeniem hydraulicznym, kolor pomaranczowy.

Dalszy osprzet w zakresie wezy do zaprawy znajdg Panstwo na
stronie internetowej www.pft.eu.

27.2 Urabianie materiatébw o konsystencji pasty

1. Odtagczy¢ waz wodny (1) od rury mieszania i zamknag¢
zaslepkami oba wloty wody na rurze mieszania (2).

2. Teraz mozna napeié¢ zasobnik materialowy materialem o
konsystencji pasty.

1. Przekreci¢ w prawo przetacznik wyboru pracy ,z wodg” / ,bez
wody” (3), ustawiajgc go w pozycji ,bez wody".

2. Ustawi¢ potencjometr liczby obrotéw silnika / ilosci materiatu
(4) w pozyciji 3 (w razie potrzeby wyregulowac).

3. Przekreci¢ w prawo przelgcznik (5) kierunku obrotéw silnika
pompy (maszyna uruchamia sig).

Rys. 54: Wybor rodzaju pracy
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28 Przerwa w pracy

WSKAZOWKA!
Generalnie nalezy uwzglednia¢ czas wigzania
urabianego materiatu:

Zarowno samo urzgdzenie jak i weze do zaprawy
czysci¢ w zaleznosci od czasu wigzania urabianych
materiatbw oraz dlugosci przerw w pracy
(uwzgledniajgc przy tym temperature otoczenia).

—lo

W odniesieniu do przerw w pracy nalezy bra¢ pod
uwage wskazania producenta urabianego materiatu.

29 Czyszczenie
29.1 Kontrola ci $nienia zaprawy

Zabezpieczenie przed ponownym ZAGROZENIE!
[niezamierzonym] wt gczeniem Zagro zenie zycia spowodowane niepowotanym

ponownym wt gaczeniem!

Podczas prac prowadzonych przy maszynie
istnieje niebezpieczenstwo niepowotanego
wigczenia doptywu energii elektrycznej. Prowadzi
to do zagrozenia zycia oso6b, znajdujacych sie w
obszarze zagrozenia.

— Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac przy
maszynie trzeba odlgczy¢é wszelkie zrodia
zasilania i zabezpieczy¢ maszyne przed ich
ponownym wigczeniem.

Maszyne nalezy czy$ci¢ codziennie po zakonczeniu pracy oraz po
dtuzszych przerwach w pracy.
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1.
2.

Rys. 55: Cisnienie zaprawy do ,0 bar*

3.

4.

PFT

Wylgczanie maszyny.

Sprawdzi¢ na manometrze cisnienia zaprawy czy cisnienie
zaprawy spadto do ,,0 bar*.

ZAGROZENIE!
Zbyt wysokie ci $nienie w maszynie!

Podczas otwierania elementéw maszyny moga one

otwiera¢é sie/odskakiwa¢ zbyt szybko i w

niekontrolowany sposéb, powodujac obrazenia

personelu obstugi.

— maszyne wolno otwiera¢ dopiero wowczas, gdy
cisnienie spadnie do ,0 bar*.

O WSKAZOWKA!

1 Weze do zaprawy i pistolet natryskowy muszg byc¢
czyszczone natychmiast po zakoriczeniu pracy.

Odiaczy¢ waz do zaprawy (1) od manometru cisnienia

zaprawy (2).

Odtaczyé waz powietrzny od pistoletu natryskowego.

29.2 Czyszczenie w eza do zaprawy

10.
Rys. 57: Czyszczenie pistoletu 11.
natryskowego 12.
13.

Podigczy¢ element rewizyjny (1) do zaworu poboru wody (2).
Nasaczong woda kule ggbkowag (3) wcisngé do weza do
zaprawy (4).

Podigczy¢ wagz do =zaprawy (4) wraz z pistoletem
natryskowym do elementu rewizyjnego (1).

Zdjac¢ dysze tynkarska (5) z pistoletu natryskowego.

Odkreci¢ srube pierécieniowg (6) i wyciagnac rurke dyszy
powietrza (7) z gtowicy natryskowe;j.

Otworzy¢ zawér poboru wody, az kula ggbkowa wyptynie na
koncu pistoletu natryskowego.

Proces powtdérzy¢.

W razie silnego zabrudzenia proces powtdrzy¢ kilkakrotnie.

Weze do zaprawy o réznych $rednicach nalezy czysci¢
oddzielnie, stosujac kule gabkowe o wtasciwych rozmiarach.

Optuka¢ pistolet natryskowy strumieniem wody.
Rurke dyszy powietrza (7) przetka¢ od przodu przebijakiem.

Wiaczy¢ sprezarke i przedmucha¢ rurke dyszy powietrza
strumieniem powietrza.

Ponownie kompletnie zmontowac pistolet natryskowy.

34
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29.3 Czyszczenie rury mieszania

O WSKAZOWKA!
1 W zasobniku materialowym i w rurze mieszania nie mogg
pozostawac Zzadne resztki urabianego materiatu.
1. Wyciagna¢ 10-pinowg wtyczke (1).
2. Odkreci¢ nakretke (2) na kratce ochronnej i odchyli¢ jg z silnikiem
do tyhu.
O WSKAZOWKA!

1 Podczas czyszczenia oraz podczas transportu silnika
Rys. 58: Otworzy¢ kotnierz uchylny obudowe nalezy zabezpieczy¢ ostong (3) (ochrona przed
silnika wilgocig).

3. Wyjac i oczysci¢ mieszadto (4).
4. Oczysci¢ szpachelkg strefe mieszania.

Rys. 59: Wyjg¢ mieszadio

29.4 Zastosowanie elementu rewizyjnego do rury mies  zania

1. Wprowadzi¢ wat do czyszczenia i element rewizyjny stuzacy do
czyszczenia rury mieszania do rury mieszania.

O WSKAZOWKA!

1 1 Element rewizyjny do czyszczenia rury mieszania (1)
nalezy wktadac skrobakami do dotu.

Rys. 60: Zastosowanie elementu
rewizyjnego do rury mieszania

O WSKAZOWKA!

1 Wktadajgc wat do czyszczenia nalezy
uwazaé, aby wat do czyszczenia (2)
wszedt prawidtowo w gtowicy rotora (7) a
podczas zamykania kotnierza uchylnego
silnika do zaczepu zabieraka (4).

Rys. 61: Prawidtowe za
mocowanie watu do
czyszczenia
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Rys. 62: Czyszczenie

o > wDn

10.

11.

PFT

Zamkna¢ kotnierz silnika.
Mocno dokreci¢ nakretke (2) na kratce ochronnej (Rys.58).
Wecisnagé 10-pinowg wtyczke (1) (Rys.58).

Przetacznik gtéwny (5) przekreci¢ w prawo, ustawiajac go w
potozeniu ,I“.

Przetacznik kierunku obrotéw silnika pompy (6) przekreci¢ w
prawo (maszyna uruchamia sie).

Pozwoli¢ na prace maszyny przez ok. 5-10 sekund, az do
oczyszczenia rury mieszania.

Wytaczy¢ maszyne przetgcznikiem (6).
Wyciagna¢ 10-pinowa wtyczke (1) (Rys.58).

Odkreci¢ nakretke (2) (Rys.58) na kratce ochronnej i odchyli¢
kratke wraz z silnikiem do tytu.

Wyja¢ element rewizyjny do czyszczenia rury mieszania z walem
do czyszczenia.

29.5 Czyszczenie gumowej strefy mieszania

P, lun

Rys. 63: Odigczy¢ jednostke pompy

Rys. 64: Czyszczenie gumowej strefy

mieszania

Odtaczy¢ waz wodny (1) od gumowej strefy mieszania.
Wykreci¢ dwie sruby (2) z kotnierza ssawnego.

Zdja¢ i oczysci¢ jednostke pompy (3) wraz z manometrem
cisnienia zaprawy (patrz strona 45 Rys. 79).

Wyciggng¢ gumowg  strefe  mieszania z  zasobnika
materialowego i oczyscic.
Po oczyszczeniu ponownie zamontowaé wzgl. podigczyé

gumowg strefe mieszania. Zwraca¢ uwage na prawidiowe
potozenie poszczegdllnych czesci.
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29.6 Zastosowanie mieszadta

1. Zwracaé uwage na stopien zuzycia
mieszadta (1) i zaczepu zabieraka (2).

2. Ponownie zamontowaé mieszadio,
Zwracajgc uwage nha jego prawidiowe
zamocowanie na rotorze (Rys. 65) i w
zaczepie zabieraka (Rys. 66).

| 3. Ponownie zamkngé¢ kotnierz uchylny
Rys. 65: PotozZenie rotora Rys. 66: PotoZenie zaczepu silnika.
zabieraka

30 Czynno sci w przypadku zagro zenia mrozem

OSTROZNIE!
Uszkodzenia powodowane mrozem!

Woda rozszerzajgca sie we wnetrzu maszyny
podczas mrozu, moze jg powaznie uszkodzié.

— Jezeli maszyna nie pracuje i jednocze$nie
wystepuje zagrozenie mrozem, nalezy
postepowac jak nizej.

1. Zdja¢ waz (1) z kré¢ca wodnego na gumowej strefie
mieszania.

2 2. Zdja¢ waz wodny (2) z punktu przytacza wody.

3. Wyjac¢ mieszadlo (3) ze strefy mieszania.

Otworzy¢ oba kurki spustowe (4) na bloku armatury.

5. Odczekac az cata woda sptynie i ponownie zamkna¢ kurki.

Rys. 69: Otworzy¢ kurek spustowy wody

2012-10-30 37



Agregat tynkarski RITMO L Przeglad — Obstuga — Listy czesci zamiennych

Awaryjne zatrzymanie maszyny

PFT

30.1 Osuszenie armatury wodnej strumieniem spr ~ @zonego powietrza

Rys. 71: Osuszanie armatury wodnej
strumieniem sprezonego powietrza

1,
2.
3.
5,

..D A el >

©000

Podtaczy¢ waz powietrzny ze ztaczem Geka i zlaczem EWO
do przylacza sprezonego powietrza (1) i do przylacza wody

@).

Wiaczyé wtyczke sprezarki powietrznej (3) do niebieskiego
gniazda wtykowego.

Przekreci¢ przetacznik gtéwny (4) w prawo, ustawiajgc go w
potozeniu ,I“.

Wiaczy¢ przycisk doptywu wody (5).

Teraz sprezone powietrze wydmuchuje wode z armatury
(przez ok. 1/2 minuty).

Otworzy¢ wszystkie zawory wodne i ponownie przedmuchac je
sprezonym powietrzem.

Odtaczy¢ wtyczke (3).
Ustawi¢ gtowny przetacznik nawrotny (4) w pozycji ,0".

31 Awaryjne zatrzymanie maszyny

W sytuacjach zagrozenia ruch maszyny musi by¢ mozliwie szybko
wstrzymany a doptyw energii odciety.

Awaryjne zatrzymanie maszyny 1.
2.
3.

W sytuacjach zagrozenia nalezy postepowac jak nizej:
Natychmiast wytgczy¢ przetacznik gtowny.

Zabezpieczy¢ przetacznik gtéwny przed ponownym
wigczeniem.

Poinformowa¢ osobe odpowiedzialng w miejscu eksploataciji
maszyny.

W razie potrzeby zaalarmowacé lekarza i straz pozarna.

Wydostac ludzi ze strefy zagrozenia, wdrozy¢ dziatania z
zakresu pierwszej pomocy.

Zwolni¢ drogi dojazdowe dla pojazdéw ratunkowych.
O ile wypadek jest ciezki, powiadomi¢ wtasciwe urzedy.
Zleci¢ wykwalifikowanemu personelowi usuniecie zaktocen.

38
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OSTRZEZENIE!
Zbyt wczesne ponowne wt gczenie maszyny

stanowi zagro zenie dla zycia!

Ponowne wigczenie maszyny moze stanowic

zagrozenie dla zycia wszystkich oséb,

znajdujacych sie w strefie zagrozenia.

— Przed ponownym wigczeniem maszyny
zapewnic, aby w strefie zagrozenia nie
przebywaly zadne osoby.

O WSKAZOWKA!

1 Przed ponownym uruchomieniem nalezy sprawdzi¢
urzgdzenie i zapewnic¢ prawidiowe zainstalowanie i
calkowitg sprawno$c¢ wszystkich urzgdzer i
Srodkéw bezpieczenstwa.

32 Prace przy usuwaniu usterek

32.1 Sygnalizacja wyst epowania usterek

Rys. 72: Usuwanie usterek

Wystepowanie usterek sygnalizujgnastepujace urzadzenia:

Usterki przetwornicy wykazywane sg na wyswietlaczu (1).

Dziatania zmierzajace do usuniecia usterek opisano w zataczonej
krotkiej instrukcji obstugi przetwornicy V1000.

32.2 Post gpowanie w razie wyst epowania usterek

Post epowanie w razie
wyst epowania usterek

Obowigzujace zasady:
1. W razie wystgpienia usterki, stanowigcej bezposrednie

zagrozenie dla os6b lub rzeczy, nalezy natychmiast uruchomic
funkcje wytgczenia awaryjnego (,Not-Stopp”) .

Ustali¢ przyczyne usterki.

Jezeli usuniecie usterki wymaga podjecia prac w strefie
zagrozenia, wylaczy¢ urzadzenie i zabezpieczyé je przed
ponownym wigczeniem.

Niezwtocznie powiadomi¢ o wystgpieniu usterki osobe
odpowiedzialng w miejscu eksploatacji urzadzenia.

W zaleznosci od rodzaju usterki zleciC jej usuniecie
autoryzowanemu fachowemu personelowi lub usuna¢ jg we
wlasnym zakresie.

O WSKAZOWKA!

1 Zamieszczona nizej tabela usterek zawiera
informacje dotyczgce oséb uprawnionych do
usuwania usterek.
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32.3 Usterki

PFT__

W ponizszym rozdziale opisano mozliwe przyczyny wystepowania
usterek oraz prace zmierzajace do ich usuwania.
W razie nasilajacego sie wystepowania usterek nalezy skrécié

interwaly konserwacyjne, odpowiednio do rzeczywistego
obcigzenia.

W razie usterek, ktérych nie mozna usungé¢ w oparciu o podanie
nizej wskazowki, nalezy skontaktowac sie ze sprzedawca.

32.4 Bezpiecze Astwo

Personel

B Opisane tu prace zmierzajgce do usuwania usterek moga byé
wykonywane przez pracownika obstugi, o ile nie zaznaczono
inaczej.

B Niektdre prace moga by¢ wykonywane jedynie przez specjalnie
wyszkolony personel fachowy lub wytacznie przez producenta;
szczegotowe wskazéwki w tym zakresie zawiera tabela, w
ktérej opisano poszczegodlne usterki.

B Prace na urzadzeniach elektrycznych moga by¢ zasadniczo
wykonywane wytacznie przez wykwalifikowanych elektrykow.

Osobiste wyposa zenie ochronne Podczas wszelkich prac konserwacyjnych nalezy stosowac

nastepujace wyposazenie ochronne:
B Robocza odziez ochronna

B Okulary ochronne

B Rekawice ochronne

B Obuwie ochronne

32.5 Tabela usterek

Usterka

Maszyna nie
uruchamia sie:
Woda

Mozliwa przyczyna Spos6b usuwania usterki Osoba
uprawniona
Zbyt niskie cisnienie wody Sprawdzi¢ doptyw wody, oczysci¢ sitka  Pracownik obstugi

wychwytywaczy zanieczyszczen

Manometr wskazuje mniej niz Sprawdzi¢ pompe podwyzszajaca Monter serwisu
2,2 bar cisnienie

Maszyna nie Uszkodzony przewdd zasilania Naprawi¢ przewdd zasilania Monter serwisu
;’U‘fr‘ar_“‘a sie: Nie wiaczony przetacznik gtéwny  Wiaczyé przetacznik gtowny Pracownik obstugi
asilanie
elektryczne Zadziatat wytacznik ochronny FlI Wcisna¢ wytacznik ochronny Fl Monter serwisu
Zadziatat  wylacznik  ochronny Ustawi¢ wytacznik ochronny silnika w Monter serwisu
silnika szafce sterowniczej w pozycji 1
Uszkodzony stycznik Wymieni¢ stycznik Monter serwisu
Uszkodzony bezpiecznik Wymieni¢ bezpiecznik Monter serwisu
Maszyna nie Niewystarczajgcy spadek cisnienia Oczysci¢ zatkany przewod powietrza lub  Pracownik obstugi
uruchamia sie: w uktadzie zdalnego sterowania rurke dyszy powietrza
Powietrze wskutek  zatkanego  przewodu
powietrza lub rurki dyszy powietrza
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Maszyna nie
uruchamia sie:
Materiat

Woda nie ptynie
(Wodomierz nic nie
wskazuje)

Silnik pompy nie
uruchamia sie:

Maszyna
zatrzymuje sie po
krétkim okresie
pracy

Maszyna nie
wylacza sie
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Przestawiony wytacznik
bezpieczenstwa powietrza

Nie wigczona sprezarka
powietrzna
Za duzo zbyt zgeszczonego

materiatu w leju materiatowym lub
w strefie mieszania

Zbyt suchy materiat w module

pompy
Zawor magnetyczny (zatkany
nawiert w membranie)

Uszkodzona cewka
elektromagnetyczna

Zakrecony zawor redukcyjny

Zatkany punkt doprowadzenia
wody na rurze pompy

Zakrecony zawor iglicowy

Uszkodzony przewdéd do zaworu
magnetycznego

Uszkodzony silnik pompy

Uszkodzony przewdd
przytaczeniowy

Uszkodzona wtyczka lub gniazdo
wtykowe

Wytacznik ochronny silnika
uszkodzony lub zadziatat

Zabrudzone sitko wychwytywacza
zanieczyszczen

Zabrudzone sitko reduktora

cisnienia

Zbyt mate przylacze weza wzgl.
przewod doprowadzajacy wode

Za diugi przewod zasysania wody
lub za stabe cisnienie zasysania

Przestawiony lub uszkodzony
wytgcznik bezpieczenstwa
cisnienia powietrza

Uszkodzony waz  sprezonego
powietrza lub uszkodzone
uszczelki

Uszkodzony zawér powietrza

pistoletu natryskowego
Sprezarka ma za matg moc

Przewdéd powietrza nie podtaczony
do sprezarki

Prace przy usuwaniu usterek

Ustawi¢  wytacznik Z
powietrza we wtasciwym potozeniu

Wiaczy¢ sprezarke powietrzng

Oprézni¢ lej materialowy do potowy i

podja¢ ponownie prace

Spowodowa¢ ruch wsteczny maszyny,

wzgl. wymontowacé i oczysci¢ pompe

Oczysci¢ zawdr magnetyczny

Wymieni¢ cewke elektromagnetyczng

Odkreci¢ zawor redukcyjny

Oczysci¢ punkt doprowadzenia wody na

rurze pompy

Odkreci¢ zawor iglicowy

Wymieni¢ przewéd do
magnetycznego

Wymieni¢ silnik pompy

Wymieni¢ przewod przytaczeniowy

Wymieni¢ wtyczke lub gniazdo wtykowe

Wymieni¢  lub
ochronny silnika

wcisngé

Oczyscic lub wymieni¢ sitko

Oczyscic lub wymieni¢ sitko
Powigkszy¢ przylacze weza
przewdd doprowadzenia wody

Ewentualnie podtaczyé

Ustawi¢  lub  wymieni¢
bezpieczenstwa ci$nienia powietrza

Wymieni¢ waz sprqzonego
wymieni¢  uszczelki
sprezarke

Wymieni¢ zawér powietrza

Sprawdzi¢ sprezarke

Podtaczy¢ przewod powietrza do
sprezarki

bezpieczenstwa

zaworu

wytgcznik

wzgl.

czotowo
dodatkowa pompe podnoszaca cisnienie

wytgcznik

powietrza,
sprawdzi¢

Monter serwisu

Pracownik obstugi

Pracownik obstugi

Monter serwisu

Monter serwisu

Monter serwisu

Pracownik obstugi

Pracownik obstugi
Pracownik obstugi

Monter serwisu

Monter serwisu

Monter serwisu

Monter serwisu

Monter serwisu

Pracownik obstugi

Pracownik obstugi

Pracownik obstugi

Monter serwisu

Monter serwisu

Monter serwisu

Monter serwisu

Monter serwisu

Pracownik obstugi
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Zaprawa nie ptynie
(banki powietrza)

Nieréwnomierny
wyptyw zaprawy
sgesty-rzadki“

W czasie pracy
maszyny podnosi
sie poziom wody w
rurze mieszania

Swieci sie
czerwona lampka
kontrolna,
sygnalizujgca
usterke

Niewtasciwie wymieszany materiat
W rurze mieszania

Skawalony materiat powoduje
zwezenie wlotu rury mieszania

Zawilgocony materiat rurze
mieszania

Uszkodzone mieszadto
Uszkodzony zaczep silnika
Za mato wody

Przestawiony lub uszkodzony
wytacznik bezpieczenstwa wody

Mieszadto uszkodzone; nie uzyto
oryginalnej czesci PFT

Reduktor cisnienia przestawiony
lub uszkodzony

Rotor zuzyty lub uszkodzony

Stator zuzyty lub zbyt luzno
napieta obejma zaciskowa

Uszkodzona (owalna) obejma
zaciskowa

Uszkodzona wewnetrzna scianka
weza do zaprawy

Rotor zbyt gteboko w kotnierzu
ttocznym

Uzyto nieoryginalnych czesci
zamiennych PFT

Cisnienie zwrotne w wezu do
zaprawy jest wyzsze niz cisnienie

pompy
Zuzyty rotor lub stator

Zator w wezu spowodowany zbyt
gestg zaprawag (wysokie cisnienie
w wyniku zbyt matej ilosci wody)

Przecigzenie wskutek zatarcia
pompy suchym materiatem

Przecigzenie wskutek zbyt matej
ilosci wody

Zadziatat wytacznik ochronny
silnika pompy

Przecigzenie wskutek
nadmiernego zgeszczenia
materiatu w leju materialowym

Dodac¢ wiecej wody
Dodac wiecej wody lub oczysci¢ wzgl,
wymieni¢ mieszadto

Opréznic rure mieszania z materiatu,
osuszy¢ i rozpoczaé prace od nowa

Wymieni¢ mieszadto
Wymieni¢ zaczep silnika

Zwiekszy¢ o 10% doptyw wody na ok. %2
minuty a nastepnie powoli zmniejsza¢

Ustawi¢ lub Wymlenlc wytgacznik
bezpieczenstwa wody

Wymieni¢ mieszadto na oryginalne
mieszadto PFT

Wyregulowac¢ lub wymieni¢ reduktor
cisnienia

Wymieni¢ rotor

Wymienic¢ stator lub docisna¢ obejme
zaciskowg

Wymieni¢ obejme zaciskowg

Wymieni¢ waz do zaprawy

Wymieni¢ kotnierz tloczny

Zamontowac oryginalne czesci
zamienne PFT

Wzmocni¢ naprezenie statora lub
wymienié¢ stator

Wymieni¢ rotor lub stator

Usuna¢ zatory z weza, zwiekszyé ilosé

wody

Spowodowa¢ bieg wsteczny maszyny,
wzglednie wymontowac i oczyscic
pompe

Uruchamiajac maszyne, podwyzszy¢
doptyw wody

Ponownie wtaczy¢ wytacznik ochronny

Oczyscic¢ lej materiatowy, ponownie
wiaczy¢ wytacznik ochronny

PFT

Pracownik obstugi
Pracownik obstugi
Pracownik obstugi

Pracownik obstugi
Monter serwisu

Pracownik obstugi
Monter serwisu
Pracownik obstugi
Monter serwisu

Monter serwisu

Monter serwisu
Monter serwisu
Pracownik obstugi

Monter serwisu

Monter serwisu

Monter serwisu

Monter serwisu

Monter serwisu

Monter serwisu

Pracownik obstugi

Monter serwisu

Monter serwisu
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33 Brak funkgji ttoczenia / zatory

Zatory w wezach do zaprawy moga sie tworzy¢ z wielu réznych przyczyn. W takich sytuacjach ttoczona
zaprawa zatyka weze do zaprawy i nie moze by¢ pompowana do wylotu weza.

33.1 Usuwanie zatorow w ezy / oznaki wyst epowania zatorow

Wykonanie przez pracownika obstugi:

B Zatory mogg wystepowac w kothierzu ttocznym lub w
wezach do zaprawy.

Oznakami ich wystepowania sa:
Silny wzrost cisnienia tloczenia,
Blokowanie sie pompy,
Ciezko pracujacy lub blokujacy sie silnik pompy,
Rozszerzanie sie i przekrecanie weza do zaprawy,
B Brak wyptywu materiatu na koncu weza.
33.2 Przyczyny wyst epowania zatorow:
B Znaczny stopien zuzycia wezy do zaprawy,
Przerwy w pracy
Zle przesmarowane weze do zaprawy,
Pozostatosci wody w wezach do zaprawy,
Zapieczenie sie kotnierza ttocznego,
Silne zwezenia przy ztgczach,
Zgiety/przetamany waz do zaprawy,

Materiaty o ztych wtasciwosciach pompowania i materiaty Zle
wymieszane.

33.3 Wstepne uszkodzenie w eza do zaprawy

O WSKAZOWKA!

Jezeli w razie wywotanych zatorami zaklécenn w pracy
maszyny cisnienie w wezu do zaprawy przekroczy, nawet na
krotko, poziom 60 bar, zalecana jest wymiana weza do
zaprawy, mogto bowiem dojs¢ do niezauwazalnych z
zewnatrz uszkodzen weza

33.4 Zmiana kierunku obrotow silnika pompy

ZAGROZENIE!
Zagro zenie powodowane przez wytryskuj acy materia!

Nie wolno nigdy odkreca¢ ztaczy wezy zanim ci$nienie
ttoczne catkowicie nie opadnie! Ttoczony materiat mogtbhy
wydostaé sie pod cisnieniem i spowodowac¢ obrazenia, w
tym w szczegoblnosci obrazenia oczu.

Osoby ktérym powierzono usuwanie zatorow muszg ze
wzgledéw bezpieczenstwa nosi¢ osobiste wyposazenie
ochronne (okulary ochronne, rekawice ochronne) i stawac¢
tak, aby nie znalez¢ sie na linii wytryskujacego pod
Rys. 73: Wytgczanie cisnieniem materialu. Przebywanie w poblizu jakichkolwiek
innych os6b jest zabronione.
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ZAGROZENIE!
Podwy zszone ci snienie w maszynie!

Podczas otwierania czesci maszyny moze doj$¢ do ich

niekontrolowanego szybkiego odskakiwania i do

zranienia pracownika obstugi.

— Weze do zaprawy mozna otwiera¢ dopiero wtedy, gdy
cisnienie spadnie do ,0 bar*.

Rys. 74: Manometr cisnienia

zaprawy
"
O"‘ 1 : Spowodowa ¢ krétki ruch wsteczny silnika pompy:
s &= 1. Ustawi¢ gidwny przetacznik nawrotny (1) w potozeniu ,I“.
.D 2 2. Przetacznik (2) kierunku obrotéw silnika pompy przekreci¢ w lewo, az
© @ @ © d(;)bc:r\ivili gdy cisnienie na manometrze cisnienia zaprawy spadnie do

Rys. 75: Ruch wsteczny

33.5 Usuni ecie pozostatego ci $nienia

1. Lekko poluzowac kotew (1), aby catkowicie usung¢ ew. pozostate
cisnienie.
Odkreci¢ zigcze weza (2) i natychmiast oczysci weze do zaprawy.
Aby usungé resztki zaprawy z wezy do zaprawy, wprowadzi¢ do weza
do zaprawy waz do ptukania i wyptukac¢ resztki materiatu
(Waz do ptukania PFT Art. Nr 00 11 38 56).

4. Na zakonczenie mocno dokrecic¢ kotew (1).

Rys. 76: Odkreci¢ nakretki
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34 Postepowanie w razie awarii zasilania energi g elektryczn g

1. Sprawdzi¢ na manometrze ci$nienia zaprawy, czy cisnienie zaprawy
spadto do poziomu ,0 bar". W razie potrzeby usuna¢ resztki cisnienia,
otwierajac zawory pistoletu natryskowego.

ZAGROZENIE!
Zbyt wysokie ci $nienie w maszynie!

Podczas otwierania czesci maszyny moze dojs¢ do ich

niekontrolowanego szybkiego odskakiwania i do zranienia

pracownika obstugi.

Rys. 77: Cisnienie zaprawy — Maszyne mozna otwiera¢ dopiero wtedy, gdy cisnienie
do ,0 bar” spadto do ,,0 bar”.

2. Najpierw nalezy lekko poluzowaé sruby kotwowe (1) od dotu po obu
stronach, aby usung¢ ewentualne pozostate cisnienie.

3. Odkreci¢ zigcze (2) na wezu do zaprawy i natychmiast oczysci¢ weze
do zaprawy.

Catkowicie wykreci¢ kotew (1).
Zdjac kotnierz ttoczny (3) i pompe (4).

Rys. 78: Poluzowac s$ruby
kotwowe.

Zdja¢ jednostke pompy (4).
Wycisng¢ rotor (5) ze statora (6) i oczyscié.

Oczysci¢ kotnierz ttoczny (3) (Rys. 78) lub mieszarke dodatkowg
(ROTOMIX lub ROTOQUIRL).

5 6 9. Oczysci¢ strefe mieszania i mieszadto, uzywajac wody i szpachelki.

Rys. 79: Oczysci¢ pompe. 10. Ponownie kompletnie zmontowa¢ jednostke pompy.
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35 Postepowanie w razie awarii doptywu wody

O WSKAZOWKA!

1 Przy uzyciu kosza ssawnego (Numer artykutu: 00136619)
maszyna moze byc¢ zasilana czystg wodag pobierang z
pojemnika (patrz: strona 24 Rys. 30 i 31).

36 Konserwacja
36.1 Bezpiecze nstwo

Personel B O ile nie zaznaczono inaczej, opisane tu prace konserwacyjne
moga by¢ wykonywane przez pracownika obstugi.

B Niektore prace konserwacyjne moga by¢ wykonywane jedynie
przez specjalnie wyszkolony personel fachowy lub wylgcznie
przez producenta.

B Prace przy urzadzeniach elektrycznych moga byé zasadniczo
wykonywane wytacznie przez wyszkolonych elektrykéw.

Podstawowe zasady OSTRZEZENIE!
Ryzyko doznania urazu wskutek nieprawidtowo

prowadzonych prac konserwacyjnych!

Nieprawidlowa/niefachowa konserwacja moze
spowodowaé ciezkie szkody osobowe lub
rzeczowe.

Dlatego:

— Przed rozpoczeciem prac trzeba zapewnic
dostateczng swobode montazowa.

— Przestrzega¢ czystosci i porzadku w miejscu
montazu! Luzno utozone lub rozrzucone
elementy i narzedzia sg zrédtem wypadkow.

— Jezeli wczedniej odigczono moduty, nalezy
zwr6cic uwage na ich prawidiowy ponowny
montaz oraz zamontowac¢ prawidtowo wszelkie
Sruby, dociski i inne elementy mocujace.
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Urzadzenie elektryczne

Ochrona $rodowiska

36.2 Czyszczenie
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N

W trakcie

Konserwacja

ZAGROZENIE!

Zagro zenie zycia przez pr ad elektryczny!

Kontakt z elementami znajdujacymi sie pod
napieciem stanowi zagrozenie dla zycia.

Wiaczone podzespoty elektryczne moga

wykonywaé niekontrolowane ruchy i powodowac

ciezkie obrazenia.

Dlatego:

— Przed podjeciem prac nalezy koniecznie
odtgczy¢ zasilanie elektryczne i zabezpieczy¢
maszyne przed ponownym wigczeniem.

prac  konserwacyjnych nalezy przestrzegac

nastepujacych wskazan z zakresu ochrony srodowiska:

B Usunaé wyciekajacy, zuzyty lub zastosowany w nadmiarze
smar ze wszystkich punktéw smarowania, na ktore jest on
nanoszony manualnie oraz zapewni¢ jego utylizacje zgodnie z
miejscowymi przepisami obowigzujgcymi w tym zakresie.

B Wymieniany olej zebra¢ do odpowiedniego pojemnika
zapewni¢ jego utylizacje zgodnie z miejscowymi przepisami
obowigzujgcymi w tym zakresie.

B Po catkowitym oprdznieniu zasobnika materialtowego mozna go
oczyscic od wewnatrz uzywajac w tym celu weza wodnego.

A

OSTROZNIE!

Woda mo ze sie przedosta ¢ do wra zliwych

czesci maszyny!

— Przed rozpoczeciem czyszczenia maszyny
nalezy zakry¢ i zabezpieczy¢ wszystkie otwory,
do ktorych ze wzgledéw bezpieczenstwa i
prawidiowego funkcjonowania maszyny nie
moze sie dosta¢ woda (np. silniki elektryczne i
szafki sterownicze).

— Po zakonczeniu czyszczenia nalezy calkowicie
usung¢ wszelkie zastosowane ostony.
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36.3 Plan konserwacji

PFT

W ponizszych akapitach opisano prace konserwacyjne,
niezbedne dla zapewnienia optymalnej i przebiegajacej bez
zaklécen eksploatacji maszyny.

O ile podczas regularnie przeprowadzanych kontroli da sie
zauwazy¢ podwyzszone zuzycie maszyny, to nalezy skroci¢
interwaly pomiedzy pracami konserwacyjnymi, stosownie do
rzeczywistego stopnia zuzycia.

W razie pytan dotyczacych prac konserwacyjnych i interwatéw
pomiedzy nimi, nalezy skontaktowaé sie z producentem; patrz
adres serwisu na stronie 2.

Interwat Rodzaj prac konserwacyjnych Wykonanie przez

Codziennie Oczysci¢ / wymienic sito wychwytywacza zanieczyszczen  Pracownika obstugi
na przytaczu wody.

Co tydzien Oczysci¢ / wymienic filtr ssawny sprezarki. Montera serwisu

Co 2 tygodnie Oczysci¢ / wymienic¢ sito wychwytywacza zanieczyszczen  Montera serwisu

w reduktorze cisnienia.

37 Prace konserwacyjne

37.1 Sito wychwytywacza zanieczyszcze n

Rys. 80: Sito wychwytywacza
zanieczyszczen w punkcie doptywu wody

Nalezy codziennie kontrolowac¢ sito wychwytywacza
zanieczyszczen na przytaczu wody:

1. Wyjaé sito wychwytywacza zanieczyszczenh ze ztgcza Geka.
2. Oczysci¢ sito wychwytywacza zanieczyszczenh.

3. W razie silnego zabrudzenia wymieni¢ sito na nowe.

4. Ponownie zamontowac¢ sito wychwytywacza zanieczyszczen.

Sito wychwytywacza zanieczyszczen do zlgcza Geka:
Numer artykutu: 20 15 20 00

B Wykonanie przez pracownika obstugi.
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Prace konserwacyjne

37.1.1 Sito wychwytywacza zanieczyszcze nh

2 : 1. Odkreci¢ gwintowany korek (1) zaworu redukcyjnego.
2 2. Wyjac i oczyscié sito wychwytywacza zanieczyszczeh (2) (co
dwa tygodnie).

3. W razie silnego zabrudzenia wymieni¢ sito wychwytywacza
1 zanieczyszczen.

4. Wiozyé ponownie sito wychwytywacza zanieczyszczen
zanieczyszczen i wkreci¢ korek gwintowany.

Sito wychwytywacza zanieczyszczen do zaworu redukcyjnego:
Numer artykutu: 20 15 60 00
B Wykonanie przez montera serwisu.

Rys. 81: Sito wychwytywacza
zanieczyszczenh

37.2 Zawor redukciji ci $nienia

Skontrolowaé ustawienie zaworu redukcji cisnienia:
1,9 bar przy maksymalnym przeptywie.
Zawor iglicowy (1) catkowicie odkrecony.

Rys. 82: Zawor redukcji cisnienia
37.3 Kontrola wyt acznika ci snieniowego

Jezeli usterki zaczynajg sie czesto powtarzaé, trzeba wymienic¢
wytacznik cisnieniowy wody (1). Wylacznik cisnieniowy jest
ustawiony na state i nie moze by¢ dodatkowo regulowany.

B Wykonanie przez montera serwisu.

Wytacznik Maszyna si e witacza Maszyna si e wytacza
cisnieniowy JEIN* SAUS”

Woda (1)

Woda 1,7 bar 1,4 bar

Wytaczanie . . Sprezarka si e wytacza
cis$nieniowe SEplz\?z S QUL LAUSH

Sprezarka (2) "

Sprezarka 1,0 bar 1,4 bar

Wytaczanie Maszyna si e witacza Maszyna si e wytacza
cisnieniowe SEIN® LAUS*

Tynkarka (3)

Tynkarka 0,9 bar 1,2 bar

Rys. 84: Wytgcznik cisnieniowy

Zawor bezpieczenstwa (4) sprezarki powietrznej jest ustawiony na
1,8 bar.
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37.4 Sprezarka powietrzna Kontrola wkitadu w  eglowego / czyszczenie filtra
powietrza

Filtr wstepny nalezy czysci¢ raz w tygodniu.
2. W tym celu poluzowa¢ sprezyny napinajace i wyja¢ wkiad filtra.

Filtr wstepny przedmuchac¢ od wewnatrz do zewnatrz (patrz rysunek
ponizej), uzywajac sprezonego powietrza.

4. Zatkane, zabrudzone olejem, zatluszczone lub uszkodzone wktady filtra
nalezy bezwzglednie zastgpi¢ nowymi.

Numer artykutu dla wkiadu filtra; DO50x58: 00 08 75 47

5. Sprezarka pracuje w systemie bezolejowym i nie powinna zasysac¢
rozpylonego oleju (mgty olejowej).

6. Temperatura otoczenia nie moze przekracza¢ 45°C.

7. Sprezarke nalezy przechowywac¢ w suchym pomieszczeniu i unikaé¢
tworzenia sie kondensatu wskutek par wodnych.

8. Zabrania sie uzywania maszyny w atmosferze grozacej wybuchem.

W wyniku spr ezania powietrza na spr ezarce wystepujg wyso kie
temperatury:

é Dlatego konieczne s a:
0 O«

- Ochrona przed dotknieciem gorgcych powierzchni zewnetrznych
- lub ochrona obszaru uzywania sprezarki
- lub umieszczenie wskazéwek ostrzegawczych.

O ile nie zamontowano jeszcze filtra wstepnego, to filtr sprezarki musi by¢
czyszczony raz w tygodniu.

1. Jezeli zastosowano filtr wstepny, to filtr zabudowany w sprezarce moze byé
czyszczony raz na cztery tygodnie. W tym celu nalezy poluzowaé sruby na
pokrywie bocznej.

A 'f-?::.: N 2. Wyja¢ filtr i przedmucha¢ go od wewnatrz do zewnatrz z pomcg
L n ey 0\ — . . . . . . ,
— = {\,) @ sprezonego powietrza (nie przeptukiwac).
\S V. 8 5; I F N 3. Zatkane, zabrudzone olejem, zatluszczone lub uszkodzone
|| \l:;fLr["/" / ?;\ 7 | — wkiady filtra nalezy bezwzglednie zastgpi¢ nowymi.
| @ el D | o ff ,';ﬁ ] ) )
\ 'E-Hf_?_} /J A% gl P Numer artykutu wktadu filtra: 00 07 77 66

e = P Y H: 32mm

50 2012-10-30



W_ > 12.5mm —s= &

m il

| ——— ""--\.___f‘ T,
@) [ B

x>

Agregat tynkarski RITMO L Przeglad — Obstuga — Listy czesci zamiennych

E

Prace konserwacyjne

Obudowe filtra powietrza nalezy réwniez przedmuchac¢ sprezonym
powietrzem, aby usuna¢ czgsteczki zanieczyszczen.

Wskutek tarcia o scianki obudowy fopatki ulegajg zuzyciu.

Po 3000 godzin eksploatacji lub raz do roku nalezy skontrolowac¢
szerokos$c topatek, winna ona wynosi¢ co najmniej 12,5 mm.

Podczas dokonywania wymiany przedmuchaé¢ obudowe suchym
sprezonym powietrzem.

37.5 Czynno $ci po zako Aczeniu konserwacji

Po zakonczeniu prac konserwacyjnych nalezy przed pierwszym
wigczeniem maszyny wykonac¢ nastepujace czynnosci:

1.

Sprawdzi¢ prawidtowe dokrecenie wszystkich odkreconych
wczesniej potgczen gwintowanych.

Sprawdzi¢, czy wszystkie usuniete wczesniej urzagdzenia oraz
ostony zabezpieczajgce zostaly na powr6t prawidtowo
zamontowane.

Zapewni¢ usuniecie ze strefy roboczej wszelkich narzedzi,
materialdw i pozostatego wyposazenia, uzywanych w trakcie
konserwaciji.

Oczysci¢ strefe robocza, usuwajac przy tym substancje, ktore
mogly wydosta¢ sie z maszyny jak np. ciecze, urabiany
materiat i tym podobne.

Zapewni¢ prawidtowe funkcjonowanie wszystkich

zamontowanych na  urzadzeniu instalacji, stuzacych
zapewnieniu bezpieczenstwa.

2012-10-30
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Demonta z

38 Demonta z

38.1 Bezpiecze nstwo

Personel

Podstawowe zasady

Urzadzenia elektryczne

PFT

Po zakonczeniu okresu eksploatacji maszyny, nalezy jg
zdemontowac¢ i poddac¢ utylizacji, zgodnie z przepisami o ochronie
srodowiska.

B Demontaz moze byé wykonywany wytacznie przez specjalnie
wyszkolony personel fachowy.

B Prace przy urzadzeniach elektrycznych moga by¢ wykonywane
wylgcznie przez wykwalifikowanych elektrykow.

OSTRZEZENIE!
Ryzyko doznania urazu podczas

nieprawidtowego demonta zu!

Nagromadzona przez maszyne energia, elementy
o ostrych kantach, ostre korce i ostre krawedzie
zewnatrz i wewnatrz maszyny lub uzywanych
narzedzi, mogg powodowaé urazy.

Dlatego:

— Przed rozpoczeciem prac nalezy zapewnic
dostatecznie duzo miejsca.

— Obchodzi¢ sie ostroznie z wymontowanymi
elementami o ostrych kantach.

— Przestrzegaé czystosci i porzadku w obszarze
roboczym! Luzno ulozone Ilub rozrzucone
elementy lub narzedzia stanowig zrodto

wypadkow.
— Zapewni¢ fachowy demontaz elementow
konstrukcyjnych. Uwzgledni¢ ciezar

poszczegolnych elementéw. W razie potrzeby
stosowaé podnosniki.

— Zabezpieczy¢é elementy konstrukcyjne przed
upadkiem lub przewr6ceniem sie.

— W razie niejasnosci skontaktowa¢ sie z
producentem.

ZAGROZENIE!
Zagro zenie zycia przez pr ad elektryczny!

Kontakt z elementami znajdujacymi sie pod
napieciem stanowi zagrozenie dla zycia. Wigczone
elementy elektryczne moga wykonywaé
niekontrolowane ruchy i powodowac bardzo ciezkie
obrazenia.

Dlatego:

— Przed rozpoczeciem demontazu trzeba
odtaczy¢ zasilanie elektryczne i definitywnie
oddzieli¢ je od maszyny.
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38.2 Demonta z

38.3 Utylizacja
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Demonta z

W celu usuniecia maszyny po zakonczeniu okresu eksploataciji
nalezy jg oczysci¢ a nastepnie zdemontowac, przestrzegajgc przy
tym obowigzujacych przepiséw z zakresu bezpieczenstwa i higieny
pracy oraz ochrony srodowiska.

Przed rozpoczeciem demontazu nalezy:

Wylaczy¢ maszyne i zabezpieczyé jg przed ponownym
wlaczeniem.

Fizycznie odigczy¢ od maszyny wszelkie przewody zasilania,
spowodowac roztadowanie nagromadzonej na niej energii.

Usung¢ resztki urabianych materiatdbw oraz materiaty
eksploatacyjne i pomocnicze, zapewniajac ich utylizacje,
zgodnie z zasadami ochrony $rodowiska.

O ile nie zawarto zadnego porozumienia o odbiorze lub utylizacji,
nalezy przekaza¢ zdemontowane czesci sktadowe do dalszego
wykorzystania:

Metale odda¢ na ztom.
Elementy z tworzyw sztucznych przekazaé¢ do recyklingu.

Pozostale komponenty poddac utylizacji po ich stosownym
posortowaniu.

' OSTROZNIE!

. Szkody powstale w  Srodowisku wskutek
nieprawidtowej utylizacji!
Ztom elektryczny, komponenty elektroniczne,
smary i inne materialy pomocnicze podlegajg
przepisom dotyczacym obchodzenia sie z
odpadami szkodliwymi dla srodowiska i moga by¢
utylizowane jedynie w  wyspecjalizowanych
zaktadach, posiadajacych stosowne dopuszczenia!

Miejscowe wiadze komunalne Ilub wyspecjalizowane zakfady
utylizacyjne udzielg informacji dotyczacych nie zagrazajacych
srodowisku sposobéw utylizacji

2012-10-30
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Rysunek cz esci zamiennych RITMO L

39 Rysunek cz esci zamiennych RITMO L

39.1 Silnik przektadniowy z kratk g ochronn g
l

2L

73

27

Al

20

7

PFT

54

2012-10-30



39.2 Lista cz esci zamiennych: Silnik przektadniowy z kratk
Poz. Sztuk

© 00 N O Ol b WDN P

N NN NDN R R R R R R R R R R
A WNP O ®O©OWMNO®UuNMWNDNDIRO

2

NN PR ANRRRRRRRRRRRLRRRLRRRPRRPR

Artykut nr

20207102
00227170
00222234
00 26 83 78
00 26 83 80
00 06 91 68
00 06 91 66
20432001
204298 22
0004 06 71
20 432200
00 06 69 79
00 04 38 29
0004 11 45
201080 39
00227262
20206321
00 22 66 90
201029 10
20 20 77 00
202072 00
20102901
20 20 78 00
202078 10
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Rysunek cz esci zamiennych RITMO L

a ochronn g

Nazwa artykutu
Sruba szesciokatna M6 x 10 DIN 933 ocynk.
Blaszana ostona silnika RITMO L RAL2004
Silnik przektadniowy 2,2kW 2740br./min ALU RAL2004
Pokrywa wentylatora 4.90 G90F/4D90SB-2
Wentylator 4.90 G90F/4D90SB-2
Uszczelnienie skrzynki zaciskowej G80/4D80e-2 F ABM
Cokot montazowy do skrzynki zaciskowej
Obudowa 10-pinowa, HAN 10 E 16A z Schutzdeckel
Wktadka n6zkowa waska 10-pinowa HAN 10A
Obudowa tulei 10-pinowa HAN 10 E 16A
Wktad gniazda 10-pinowy HAN 10E
Ztacze gwintowane kabla PG 16 EMC [kompatybilne elektromagnetycznie]
Ztacze gwintowane M 20x1,5 z ochrong przed przetamaniem
Nakretka zabezpieczajaca Skintop (gwintowana) M 20 x 1,5
Kotpak zamykajacy PVC 3/4" (okragty, czarny)
Kratka ochronna z kotnierzem silnika RITMO L RAL2004
Sruba z tbem grzybkowym M10 x 30 DIN 603 ocynk.
Nakretka wiencowa M10 DIN 6331 ocynk.
Zaczep zabieraka ze Srubami + nakretkami
Sruba szesciokatna M8 x 60 DIN 933 ocynk.
Nakretka zabezpieczajaca M8 DIN 985 ocynk.
Rura ochronna do zaczepu zabieraka G4
Sruba szesciokatna M 8 x 30 DIN 933 ocynk.
Sruba szesciokatna M8 x 25 DIN 933 ocynk.
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39.3 Lej materiatowy z gumow g stref @ mieszania i pomp a
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Rysunek cz esci zamiennych RITMO L

39.4 Lista cz esci zamiennych:
Lej materialowy z gumow g stref @ mieszania i pomp g

Poz. Sztuk
1 1
2 1
3 2
4 1
5 1
6 2
7 1
8 2
9 2

10 1
11 1
12 1
13 1
14 1
15 1
16 4
17 4

Artykut nr

00 22 22 53
20 2016 50
20 2013 00
00 10 84 23
00 08 75 99
20 20 99 66
00 10 34 08
20 20 99 66
202078 30
001281 80
00 15 61 06

00 00 84 62

00 24 58 10
00 22 67 38
00 22 21 92
20 20 62 00
202063 09

Nazwa artykutu

Lej materialowy RITMO L gumowa strefa mieszania RAL9002
Ztacze Geka zaslepka (Opakowanie = 10 sztuk)

Ztacze Geka 1/2" IG [gw.wewn.] (Opakowanie = 10 sztuk)

Dysza redukujgca z tworzywa sztucznego D14,5x67,5x4,5 RITMO
Gumowa strefa mieszania RITMO

Sruba szesciokatna M12 x 90 DIN 933 ocynk.

Kotnierz ssawny pompy B gumowa rura mieszania ocynk.

Sruba szesciokatna M12 x 90 DIN 933 ocynk.

Sruba szesciokatna M8 x 230 DIN 931 ocynk.

Kotnierz ttoczny 8 litréw ocynk.

Manometr cisnienia zaprawy Czes¢ 25V przykrecany 1"AG [gw.zewn.]
ocynk. kpl.

Stator B4-2

Rotor B4-2 (W7S)

WIbrator zewnetrzny/M-3 230V 50Hz 1 faza VA

Mieszadto RITMO L RAL9002

Nakretka zabezpieczajaca M6 DIN 985 ocynk.

Sruba z tbem grzybkowym M6 x 25 DIN 603 ocynk. (Opakowanie = 10 sztuk)

2012-10-30
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39.5 Rama z oston g RITMO L
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39.6 Lista cz esci zamiennych: Rama z oston g RITMO L

Poz.

© 00 N O Ol A WDN P

T e e e R S i
O © 0N O U N~ WN PR O

Sztuk

=

P N EFEP NDMNDNDNMNDNDDNMNMNDNDOODNEFEFEFRPFPEFEPDNPREPPRPRPO

Artykut nr

00 22 22 29
202078 10
00 06 49 63
00 06 50 50
20 44 47 02
00 22 68 42
00 22 68 37
00 22 68 36
00 22 65 63
20206322
20209313
20207200
202086 03
00 00 8254
00 05 68 00
20209320
20 20 66 03
00 06 49 62
00 06 60 22
00 2316 10

Nazwa artykutu
Ostona podwozia RITMO L RAL2004
Sruba szesciokatna M8 x 25 ocynk. (Opakowanie = 10 sztuk)
Okfadzina z tworzywa sztucznego prawa RITMO RAL2004
Rama RITMO RAL2004
Kotpak zamykajacy (PVC) 20 x 40
Skrzynka narzedziowa RITMO L kpl.
Pokrywa skrzynki narzedziowej RITMO L RAL2004
Skrzynka narzedziowa RITMO L RAL2004
Stopien blaszany RITMO RAL2004
Sruba z tbem grzybkowym M8 x 20 ocynk.
Podktadka ,U" B 8,4 ocynk.
Nakretka zabezpieczajaca M8 ocynk. (Opakowanie = 10 sztuk)
Szybkozigcze z kotpakiem 20s x N 2 7
Rolka wymienna 230 x 85 ostona RAL2004
Sruba z them grzybkowym M8 x 16 A2
Podktadka do karoserii 8,4 x 25 x 1,5 ocynk. (Opakowanie = 10 sztuk)
Nakretka zabezpieczajagca M8 DIN 986 ocynk.
Okfadzina z tworzywa sztucznego lewa RITMO RAL2004
Gumowa n6zka do RITMO
Ostona krawedzi 170mm
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39.7 Szafka sterownicza RITMO L Numer artykutu: 00 209351
7
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Rysunek cz esci zamiennych RITMO L

39.8 Lista cz esci zamiennych: Szafka sterownicza RITMO L

Poz.

00 N Ok WON P

11
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
27
28
29
30
31
32
33
34
35
36
37
38
39
40
41

Sztuk

[N

AR RPREPNR R

PP RPRPRPRNRPRRPRPRRPRPRPEPRPNAMARPRNORPRRPRPREPREPRNDAMRPRELPNNNERRR

Artykut nr

00 20 95 97
00 24 57 82
0002 22 25
20419010
00 03 63 47
00 22 68 66
00 04 46 67
00 05 94 95

0007 02 43
00 06 69 80
00 06 69 82
00 06 69 94
0004 11 43
00 04 11 45
20427210
20427200
00 04 11 27
0004 11 41
2042 86 04
2042 86 07
00 10 45 68
00012577
204234 20
00 05 38 35
00053878
00 05 07 83
00 05 38 34
00 05 38 36
00 06 59 78
00 05 38 30
00 05 38 42
00 05 38 39
204552 03
2044 45 00
00 03 62 49
00104381
00 22 68 69
0000 1758
204481 20
2046 20 10
20 44 66 10

Nazwa artykutu
Transformator sterujgcy 230V-42V 40VA z bezpiecznikami
Przetwornica 230V zaprogramowana dla RITMO L
Blok z pianki gumowej pod bezpieczniki
Bezpiecznik czuty 5 x 20, 0,315A (Opakowanie = 10 sztuk)
Bezpiecznik czutly 5x 20 1,0 A
Pusta obudowa Ritmo L RAL9002
Zatyczka wyréwnujaca cisnienie do szafki sterowniczej
Odbojnik gumowo-metalowy D40 x 30, M8 Forma B

Filtr do przetwornicy 4,0KW 230V 16A Typ: FN 207 1N-16-06 EMC
[kompatybilny elektromagnetycznie]

Ztacze gwintowane kabla M20 x 1,5 EMC [kompatybilne elektromagnetycznie]
Nakretka zabezpieczajaca M20 x 1,5 EMC [kompatybilna elektromagnetycznie]
Ferryt pierécieniowy d1-35,5mm, d2-19,2mm

Nakretka zabezpieczajaca Skintop (gwintowana) M 16 x 1,5

Nakretka zabezpieczajaca Skintop (gwintowana)M 20 x 1,5

Gniazdo wtykowe Schuko szare

Gniazdo wtykowe Schuko 16A niebieskie

Ztacze gwintowane Skintop M 20 x 1,5

Ztacze gwintowane Skintop M 16 x 1,5

Obudowa 4/5-pinowa, HAN 3A/HA 4

Wktad gniazda 4-pinowy, HAN 3A

Zatyczka 4-pinowa, 10A tworzywo sztuczne

Wtyczka sprzetowa CEE 3 x 16A 6h niebieska

Przewdd elektryczny 3 x 2,5 25M z wtyczkg Schuko i ztaczem CEE 3 x 16A 6
Element stykowy 1 zestyk zwierny M22 EK10

Przetgcznik z pokrettem /wciskowym 0 zatrzaskowym M22
Potencjometr 4,7 KOHM z napedem / przylacze gwintowane

Adapter mocujacy do elementéw przetgcznikow

Element stykowy 1 zestyk rozwierny M22 EKO1

Przetacznik z pokrettem zatrzaskowym V-pozycji zatrzasku M22
Membrana przycisku okragta do przycisku IP 67

Ptytka przyciskowa czarna / z cieczg M22

Przycisk bez ptytki przyciskowej M22

Przetacznik gléwny 230V/50Hz z wyzwalaczem podnapieciowym 230V
Klucz do szafki sterowniczej

Zamek szafki sterowniczej (podwdjna ,brodka”)

Uchwyt ze stali szlachetnej 224mm M 4

Drzwiczki Ritmo L RAL9002

Czujnik zaniku faz 42V 10sec. taktujacy

Przekaznik dotagczajacy 42V 2 zestyk przetgczny

Przekaznik dotgczajacy STR 2W UC 12V AC/DC

Stycznik suchy DIL EM 10 42V 50Hz/48V 60Hz
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39.9 Sprezarka powietrzna DT4.8 230V

i
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39.10 Lista cz esci zamiennych: Spr ezarka powietrzna DT4.8 230V

Poz.
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Sztuk
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N = T = )
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Artykut nr

0007 88 17
2019 04 00
00 05 91 96
20213506
00257284
0007 36 14
000802 77
00 00 24 27
20 44 76 00

00 02 36 95
00 02 13 89
20209313
00 07 88 10
20207101
20 20 62 00
20135110
20203712
204241 43
00 02 20 39
0004 11 41
00 00 82 59
2043 05 00
20 42 86 06
2042 86 05
00 08 75 41
00 08 75 47
00 07 77 66

Nazwa artykutu

Sprezarka powietrzna DT4.8 230V sterowanie ci$nieniowe RITMO kpl.
Ztacze gwintowane weza 3/8" AG [gw.zewn.] tuleja 1/2"

Zacisk weza 19-21 (Opakowanie = 10 sztuk)

Waz wodno-powietrzny 1/2" x 330 mm

Zawor bezpieczenstwa 3/8" 1,8 bar

Sprezarka powietrzna DT4.8 230V 0,35KW

Ztacze EWO Czes¢ M 1/2" tuleja otwarta

Waz wodno-powietrzny 1/2" x 440mm

Wytacznik cisnieniowy Typ MDR-F 0,22-4bar (FF4-4)

Ztacze gwintowane 3/8" AG [gw.zewn.] - AG [gw.zewn.] mosigdz stozkowe
uszczelniajgce

Sruba szesciokatna M8 x 12 DIN 933 ocynk.

Podkfadka ,U" B 8,4 DIN 125 ocynk.

Konsola sprezarki rozdzielcz powietrza RITMO RAL2004

Sruba szesciokatna M6 x 16 DIN 933 ocynk.

Nakretka zabezpieczajagca M6 DIN 985 ocynk.

Wytacznik cisnieniowy Typ FF53-5,1/4" 2-3bar 3-pinowy rozwierny
Ztacze gwintowane 1/4" AG [gw.zewn.] mosigdz do odtgczania cisnieniowego
Przewdd zasilajacy silnika 0,8m wtyczka Schuko

Wtyczka Schuko (gumowa)

Ztacze gwintowane (Skintop) M 16 x 1,5

Zawor zwrotny 3/8"1G [gw.wewn.]

Ztacze gwintowane kabla tworzywo sztuczne PG11

Wktadka n6zkowa 4-pinowa HAN 3A

Obudowa tulei 4 + 5-pinowa katowa

Filtr zasysania metalowy kpl. DT 4.8

Wkiad filtra D=50x58 DT 4.8

Wkiad filtra DT4.8 D=30 x 13 x 32mm

2012-10-30

63



Agregat tynkarski RITMO L Przeglad — Obstuga — Listy czesci zamiennych

@

Rysunek cz esci zamiennych RITMO L

39.11 Armatura wodna RITMO kpl.

N L)

@‘ = T [ 1=

/3 7272 7

2L

2928 27 26 15

2012-10-30

64



Agregat tynkarski RITMO L Przeglad — Obstuga — Listy czesci zamiennych

Rysunek cz esci zamiennych RITMO L

39.12 Lista cz esci zamiennych: Armatura wodna RITMO

Poz.

© 00 N O O B WDN P
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Sztuk

[N

P RPN R R RPRRPRRPRRPRRPRRPRRPRPRRPRPRPORRNRRRERROORPR

P P NN R R R P W

Artykut nr

00 2507 52
00 06 62 55
00147577
00 05 91 96
20213602
20 20 1500
00153015
20205112
202017 00
20152003
20201300
201904 10
00 00 10 60
00 06 88 93
201560 10
201577 00
20201200
20203420
20203310
20203611
0002 01 80
20203212
00 00 20 90
00019913
20213500
00 03 92 86
00 04 04 28
00 04 04 26
00 04 05 80

201561 00
20152801
00 01 96 07
20203105
00 07 32 01
20183310
2018 32 00
00 07 59 55
00 07 32 00

Nazwa artykutu
Armatura wodna RITMO L 42V kpl.
Mocowanie wodomierza RITMO RAL2004
Kolano 1/2" AG [gw.zewn.] z tulejg 1/2"
Zacisk weza 19-21
Waz wodno-powietrzny 1/2" x 420mm
Ztacze Geka 1/2" tuleja
Wytacznik cisnieniowy MDR-P 1/4" 1,4/1,7bar
Ztaczka redukcyjna 3/8"AG [gw.zewn.] 1/4"1G [gw.wewn.]
Uszczelka ztagcza Geka
Sito wychwytywacza zanieczyszczen zigcze Geka
Ztacze Geka 1/2" IG [gw.wewn.]
Ztacze gwintowane weza 1/2" AG [gw.zewn.] tuleja 1/2"
Waz wodno-powietrzny 1/2" x 180mm
Tuleja weza 1/2" ptaska nakretka ztgczkowa 3/4"
Fibrowy pierscien uszczelniajacy 24 x 18 x 2
Zawor iglicowy 1/2" Typ 6701
Ztacze Geka 3/4" IG [gw.wewn.]
Przedtuzenie kurka 1/2" x 20 mosigdz DIN3523
Ztaczka rurowa 1/2" x 25 mm Nr. 22 ocynk.
Kolano 1/2" 1G [gw.wewn.] Nr.90 ocynk.
tuk 1/4" 90° IG [gw.wewn.]-AG [gw.zewn.] Nr 1 ocynk.
Ztaczka podwadjna 1/4" x 40 ocynk.
Ztaczka (mufa) 1/4" ocynk.
Manometr 0-16 bar 1/4" tylny, D = 50mm
Waz wodno-powietrzny 1/2" x 580mm
Blok armatury mosigdz DKO6FN-1/2"E 42V
Zawor spustowy blok armatury / specjalny stop czerwony (Rotguss)
Wktad zaworu regulujacego kpl. do bloku armatury / specjalny stop czerwony
Uchwyt zaworu regulacji do bloku armatury / specjalny stop czerwony

Korek zamykajacy z pierscieniem samouszczelniajagcym [O-Ring] R 1/4" do
reduktora cisnienia

Cewka elektromagnetyczna 42V Typ 6213 A (¥2" — %)

Zawor redukcyjny blok armatury / specjalny stop czerwony (Rotguss) G5
Ztaczka 1/2" AG [gw.zewn.] stozkowa z nakretkg ztgczkowg 3/4" IG
Wodomierz 75-7501/h kpl.

Ztaczka redukcyjna 1/2" tworzywo sztuczne

Pierscieh samouszczelniajgcy [O-Ring] 28,17 x 3,53 DIN 3771-NBR 70
Rura z tworzywa sztucznego 75-7501/h 150-15001/h

Stozek (WDFM Typ 750) zielony
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39.13 Pistolet natryskowy tynkarski 25mm 600Ig Art . Nr 00097283
(W pakiecie z osprzetem Numer artykutu 00232031 NL)

Poz. llosé Nr art. Nazwa
1 1 20190540 Odcinek weza 9mm x 780mm
2 1 00073669  Rurka dyszy powietrza 110 mm Id=4mm
3 1 20209980  Sruba pierscieniowa M10 x 19 DIN 580 ocynk.
4 1 00063290  Dysza tynkarska S 10mm czarna (Opakowanie = 10 sztuk)
5 1 20190600  Glowica natryskowa zagieta (Opakowanie = 5 sztuk)
6 1 20191910 Rura gwintowana 1" x 600 (PA)
7 1 00074515 Waz z PVC przejrzysty 35 x 42 x 560
8 1 00040729  Zigcze 25M-Czes¢ 1" IG [gw.wewn.] aluminiowe obrotowe
9 1 20202101  Ztacze EWO V-Czes¢ 3/8" AG [gw.zewn.]
10 1 20190200 Amatura mocujaca
11 1 20190320  Zawor kulowy 3/8" AG [gw.zewn.] z tulejg 10mm (Opakowanie = 10 sztuk)
12 2 20202611  Zacisk weza 14-17
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Rysunek cz esci zamiennych RITMO L

39.14 Pistolet natryskowy do tynkow zbrojeniowych i ozdobnych

3

VI oy

D
~
W
o
—

o

12 11 10 9 8 7 6
Poz. llosé Nr art. Nazwa
1 1 20190211 Amatura mocujgca - diugi pistolet natryskowy tynkarski LW 24
2 1 20215137  Zawor kulowy 1" 1G [gw.wewn.] DIN 2990 PN 40 z dtuga dzwignig
3 1 20195902  Zigcze gwintowane do pistoletu natryskowego 20 19 59 00
4 1 20195903  Nakretka ztgczkowa do 20 19 59 00
5 1 00008590 Dysza VA 10mm - pistolet natryskowy do tynkéw ozdobnych
6 1 20203652  Kolano 1/8" IG [gw.wewn.] AG [gw.zewn.] MS
7 1 00074514  Waz z PVC przejrzysty 35 x 42 x 60
8 1 20191902  Rura gwintowana 1" x 100 (PA)
9 1 0001941 Odcinek weza 9mm x 145mm
10 2 20202611  Zacisk weza 14-17
11 1 20190320  Zawor kulowy 3/8" AG [gw.zewn.] z tulejg 10mm (Opakowanie = 10 sztuk)
12 1 20201000  Zigcze Geka 3/8" AG [gw.zewn.] (Opakowanie = 10 sztuk)
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39.15 Pistolet natryskowy tynkarski 25mm Art. Nr 00111804

13 12 11 10 9 8
Poz. llos¢ Nr art. Nazwa
1 1 00040729  Zigcze Czesé 25M 1" IG [gw.wewn.] aluminiowe obrotowe
2 1 00074513 Waz z PVC przjerzysty 35 x 42 x 160
3 1 20191900 Rura gwintowana 1" x 200 (PA)
4 1 00075689  Naklejka ,Ochrona oczu i ochrona stuchu*
5 1 20190610  Gfowica natryskowa prosta (Opakowanie =5 sztuk)
6 1 00063290 Dysza tynkarska S 10mm czarna (Opakowanie = 10 sztuk)
7 1 20209980  Sruba pierscieniowa M10 x 19 DIN 580 ocynk.
8 1 00073669  Rurka dyszy powietrza 110 mm Id=4mm
9 1 00053759  Odcinek weza 9mm x390mm
10 2 20202611  Zacisk weza 14-17
11 1 20190320  Zawor kulowy 3/8" AG [gw.zewn.] z tulejg 10mm (Opakowanie = 10 sztuk)
12 1 20190200 Amatura mocujaca
13 1 20202101  Zigcze EWO V-Czes¢ 3/8" AG [gw.zewn.]
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Schemat pot gczen S1176

40 Schemat pot aczen S1176
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Lista kontrolna corocznego badania rzeczoznawcy

(Wzor do kopiowania)

Zgodnie z BGR 183 [uregulowania dot. BHP], badanie przez rzeczoznawce powinno sie odbywaé raz do
roku. Wykonanie badania potwierdza plakietka kontrolna, umieszczana na maszynie oraz na szafce
sterowniczej. Na zadanie nalezy przedstawic¢ protokot z badania.

Data badania: | Wykonujacy badanie: Podpis:

Numer maszyny:

Podzesp6t modut Rodzaj badana bez Naprawa /
zastrze zen wymiana

Zasobnik materiatowy Sprawdzi¢ wszystkie spawy!

Zasobnik materiatowy Czy wystepujg uszkodzenia spowodowane korozjg
lub deformacjg?

Zasobnik materiatowy Czy rygle obrotowe funkcjonujg prawidtowo?

Strefa mieszania Sprawdzi¢ stopien zuzycia gumowej strefy
mieszania!

Mieszadto Sprawdzi¢ stopien zuzycia profilu klinowego w
strefie mieszania!

Mieszadto Sprawdzi¢ stopien zuzycia zabieraka pompy!

Kratka ochronna Czy kratka ochronna jest nadal réwna?

Podwozie Sprawdzi¢ wszystkie spawy!

Podwozie Sprawdzi¢ stabilno$¢ wszystkich potaczen
gwintowanych!

Podwozie Sprawdzi¢ pod katem wypaczenia! Konieczne jest
zapewnienie stabilnosci konstrukcyjnej!

Rolki Czy rolki sie swobodnie obracajg?

Wodomierz Czy szkielko rewizyjne jest nadal przejrzyste i
szczelne?

ZawOr magnetyczny Kontrola prawidtowosci funkcjonowania

Zawor redukciji cisnienia | Kontrola prawidtowosci funkcjonowania, sprawdzic¢
ustawienie 1,9 bar.

Szafka sterownicza Kontrola wzrokowa pod katem widocznych usterek

Szafka sterownicza Kontrola prawidtowosci funkcjonowania

Szafka sterownicza Czy wszystkie naklejki sg dobrze czytelne?

Szafka sterownicza Pomiar izolacyjno$ci

Szafka sterownicza Kontrola prawidtowosci funkcjonowania wszystkich
wytgcznikow ochronnych!

Szafka sterownicza Kontrola prawidtowosci funkcjonowania wszystkich
lampek kontrolnych!

Szafka sterownicza Skontrolowaé osadzenie wszystkich potaczen
przewodow!!

Tabliczka znamionowa | Czy znajduje sie na maszyne i czy jest dobrze
czytelna?

Instrukcja obstugi Czy jest dostepna?

Manometr cisnienia Kontrola prawidtowosci funkcjonowania!

zaprawy
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